———————— Seriennr. Eingeben

m Bei allen Anfragen diese Seriennr. angeben.

www.monoequip.com

BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

OMEGA TOUCH

DEPOSITOR
(400. 450. 580)

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehor, die nicht produziert oder

geliefert werden MONO-Garantie des Gerates erlischt




MQNQ DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare that this machine complies with the essential health and safety
requirements of :-

e The Machinery Directive 2006 / 42 / EC

e The Low voltage Directive 2006 / 95 / EC

e The requirements of the Electromagnetic Compatibility
Directive 2004 / 108EC, 91 /263 / EEC, 92 /31 /EEC

e The General Safety of Machinery and food processing Standards
applicable

e Materials and Articles intended to come into contact with food -
Regulation (EC) No. 1935/ 2004

¢ Good manufacturing practice for Materials intended to come
into contact with food - Regulation (EC) No. 2023 /2006

Signed ' %\I\:\»ﬂ

G.A.Williams — Quality Manager

Date
Machine Machine
FG Code. Serial No.

A technical construction file for this machine is retained at the following address:
MONO EQUIPMENT
Queensway,
Swansea West Industrial Park,
Swansea
SA5 4EB
UK

MONO EQUIPMENT is a business name of AFE GROUP Ltd
Registered in England N0.3872673 VAT registration N0.923428136

Registered office: Unit 35,
Bryggen Road,

North Lynn Industrial Estate,
Kings Lynn Norfolk,

PE30 2HZ



Omega
Touch

Wenn die Reinigungs- und Wartungsanleitungen
in diesem Handbuch nicht befolgt werden, kann
dadurch die Garantie flur diese Maschine
beeintrachtigt werden.

» ENTSORGUNG
Beim Ende der Einsatzeit dieser Maschine ist Sorgfalt
zu pflegen. Alle Teile sind an der richtigen Stelle zu
entsorgen, entweder durch Recycling oder auf andere,
rechtméanige Weise.

FUR SICHERE ARBEITSWEISEN ACHTEN SIE BESONDERS AUF
TEILE, DIE SO GEKENNZEICHNET SIND: A

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehor, die nicht produziert oder geliefert

werden MONO-Garantie des Gerates erlischt

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17 3



Omega

INHALT Touch
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Omega

1.0 EINLEITUNG Touch

¢ Das innovative ,Vier-Achsen-Ableger’-Design von MONOs ,,Omega Touch”
Depositor ermoglicht es, die meisten Handbewegungen eines
Konditormeisters nachzuvollziehen. Dadurch kann der ,Omega Touch”
hervorragende Genauigkeit bei Gewicht, GroRe und Form des Produkts
erzielen.

e Wartung ist minimal, und die glatte Gehausekonstruktion erleichtert die tagliche
Reinigung.

e Leicht verwendbare Computersoftware bietet Zugriff auf 550 Programme, die im
Datenspeicher gespeichert sind und sich leicht zur Verwendung oder
Aktualisierung aufrufen lassen.

Kontrolle erfolgt Uber einen Sensorfarbbildschirm, auf dem die schon installierten
Produkte, die geschaffen oder nach Wunsch aktualisiert werden koénnen, grafisch
dargestellt sind.

e Er wird mit Hoppern fir Weichteig und Festteig geliefert. Es gibt auch eine
umfangreiche Auswahl an Vorlagen und Disen.

HOPPER FUR
FESTTEIG/WEICHTEIG

EINFACHE
BEDIENUNG

EINSCHIEB-SCHABLONEN

STAND MIT
VERRIEGELBAREN
LAUFROLLEN

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu andern.
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Touch

2.0 ABMESSUNGEN

P
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Omega

Touch

3.0 SPEZIFIKATIONEN

WEICHTEIG FESTTEIG
MODELL 400 450 580 400 450 580
(Nom. Hopperbreite (mm))
Gewicht (kg) : 204 206 212 204 206 212
(mit montiertem Hopper)
Kapazitat des 20 225 29 213 24 31
Standardhoppers (Liter) :
Kapazitat des 36 41 53 31 35 45.2
grof3en Hoppers (Liter) :
Stromzufuhr: 2,5 kW einphasig, mit 13 A Sicherung.

Min. Abstand zwischen Blechen =50 mm

Gerauschpegel = unter 85 dB
Elektronik = total gesteuert mit Mikroprozessoren
ANMERKUNG:

Die Mindestabgabemenge héangt von mehreren Faktoren ab: Rezept, Mischmethode,
Vorlagengrol3e, Disengrof3e und Ablagetempo.

Es sollten die folgenden Mindestmengen probiert werden, dies dient nur als Leitfaden:

Makronen 69
Schaumgebéck 39
Brandteig 59
Wiener Kuchen 49
Biskuitkuchen 49

Lassen Sie sich jedoch von Mono Equipment beraten, wenn die Produkte, die Sie
erzeugen wollen, auf3erhalb der obigen generellen Maschinenspezifikation fallen, um die
exakten Fahigkeiten des ,Omega” fir ein bestimmtes Produkt festzustellen.

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu andern.
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Omega

/\ 4.0 SICHERHEIT Touch

1 Niemals eine Maschine verwenden, wenn sie einen Fehler aufweist, und jeder
Schaden ist unverztiglich zu melden.

2 Nur geschulte Techniker durfen Teile von dieser Maschine ausbauen, wofir ein
Werkzeug erforderlich ist.

3 Immer sicherstellen, dass Ihre Hande trocken sind, bevor Sie elektrische Teile
bertihren (einschlief3lich Kabel, Schalter und Stecker). NIEMALS Maschinen durch
Ziehen an Stromkabeln bewegen.

4  Stellen Sie sicher, dass der Bodenbereich um den OMEGA herum sauber ist,
um ausrutschen zu vermeiden — besonders, wenn Sie schwere Hopper- oder
Vorlageteile zu oder von der Maschine tragen.

5 Alle Bediener miussen umfassend geschult sein.
Die Verwendung dieser Maschine kann gefahrlich sein, wenn
o sie von ungeschulten oder unfahigen Mitarbeitern betrieben wird,
o sie nicht zweckbestimmt verwendet wird und
o sie nicht korrekt betrieben wird.

Alle Sicherheitseinrichtungen, die an dieser Maschine wahrend ihrer
Herstellung angebracht wurden, sowie die Betriebsanleitung in
diesem Handbuch sind erforderlich, um die Maschine sicher zu
betreiben. Der Besitzer und der Bediener sind fur den sicheren Betrieb
der Maschine verantwortlich.

6 Personen, die an dieser Maschine geschult werden, missen direkt tiberwacht
werden.

7  Diese Maschine darf nicht betrieben werden, wenn Paneele oder
Schutzvorrichtungen entfernt sind.

8 Beim Betrieb dieser Maschine darf keine lose Kleidung oder Schmuck getragen
werden.

9 Schalten Sie den Strom am Haupttrennschalter ab, wenn die Maschine nicht
betrieben wird und bevor sie gewartet oder gereinigt wird.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17 8



Omega
Touch

10 Der Béackermeister oder Backereileiter muss taglich Sicherheitsprifungen an der
Maschine durchfihren.

11 Diese Maschine darf nicht betrieben werden, wenn Hopper, Schablone oder
Schutzvorrichtungen nicht richtig montiert sind.

(11) HOPPERSCHABLONE
UND SCHUTZ MONTIERT

12 Da es erforderlich ist, wahrend der Reinigung schwere Komponenten zu
handhaben, wird empfohlen, dabei schiitzendes Schuhwerk zu tragen.

WENN DIE MASCHINE GEREINIGT ODER GEWARTET
WIRD, MUSS SIE VOM NETZSTROM GETRENNT SEIN.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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5.0 INSTALLATION Touch

1 Stellen Sie sicher, dass der Depositor an der richtigen Stromzufuhr angeschlossen
ist, wie sie auf dem Typenschild an der Seite der Maschine angegeben ist.

2 Stellen Sie sicher, dass die korrekte Sicherung in der Stromzufuhr installiert ist.

6.0 ISOLIERUNG

IM NOTFALL IST DIE MASCHINE AM
HAUPTNETZSCHALTER ODER MIT DER
NOTSTOPPTASTE ABZUSCHALTEN.

Drehen Sie die Notstopptaste im Uhrzeigersinn, um sie zu l6sen.

NOTSTOPPTASTE

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17 10
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Touch

7.0 REINIGUNGSANLEITUNGEN

ANMERKUNG:
- Die Reinigung darf nur von voll geschultem Personal durchgefiihrt werden.

- Vor jeder Reinigung ist die Maschine vom Hauptstromnetz zu trennen.

- Keine Reinigung mit Dampfdruck oder Wasserstrahl.

- Es dirfen keine atzenden oder abreibenden Reinigungsmittel verwendet werden -

Alle duRReren Oberflachen der Maschine sollen téglich mit warmem Seifenwasser
abgewischt werden.

HOPPERS FUR FESTTEIG UND WEICHTEIG
ZWISCHEN AUSWECHSELN DER PRODUKTMISCHUNGEN

Der Zufuhrhopper, die Pumpe, Vorgabe, Dusen usw. sind von der Maschine
auszubauen und auseinanderzunehmen, damit sie vor dem Auswechseln von
Produktmischungen grindlich gereinigt werden.

1. Obere Sicherheitsvorrichtung 6ffnen und tberschissige Mischung im
Zufuhrhopper entfernen.

2. Durchsichtige vordere Sicherheitsabdeckung und Sperrring abnehmen.

SPERRRING

—SICHERHEITSDECKEL

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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3. Muttern oder Fligelschrauben (je nach Hoppertyp) der Schablonenklemme l6sen.
Montierte Schablone durch Herausschieben von der Pumpe entfernen, um
Schaden zu vermeiden.

ANMERKUNG:

Fligelschrauben brauchen nur ein wenig gelost zu werden, um die Schablone aus

der Pumpe herauszuschieben. Wenn sie zu sehr geltst werden, muss die Schablone
unterstutzt werden.

SCHABLONE SCHABLONE DUSENMUTTER

S A

FESTTEIG-HOPPER

| I = v - |

WEICHTEIGHOPPER

DUSEN KLEMMSTREIFENMUTTERN DUSEN _ KLEMM-
FLUGELMUTTERN

4 Um Gewicht und Umfang zu senken, I6sen Sie die Fligelschrauben und entfernen
Sie den leeren Zufuhrhopper von der Pumpe, wenn er noch an der Maschine
montiert ist.

Um Zugang zur inneren Fligelschraube zu ermdglichen, schieben Sie den gesamten

Hopper etwas vom Maschinengehause weg (auf Stiitzen halten) - dabei wird auch die
Pumpe von der Antriebswelle getrennt.

—| HOPPER-FLUGELSCHRAUBEN

Legen Sie die Flugelschrauben so ab, dass sie nicht verloren gehen.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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Omega

WEICHTEIGHOPPER Touch

VORSICHT:
Der Zufuhrhopper und die Pumpe wiegen tber 25 kg und missen von zwei
Personen abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten demontiert werden,
wenn sie noch an der Maschine sind.

Vermeiden Sie beim Ausbau, Reinigen, Montieren und Lagern moglichst jegliche
Beschadigung an den Dichtungsoberflachen des Zufuhrhoppers.

1. Nach Ausbau des Zufuhrhoppers Uberprifen Sie den Zustand seiner Dichtung.

2. Losen Sie die Halteschrauben der Endkappe an der zuganglichen Seite der Pumpe.
Legen Sie die Flugelschrauben so ab, dass sie nicht verloren gehen.

ENDKAPPEN-
MUTTERN

ZUFUHRHOPPER-
DICHTUNGSFLACHE

Entfernen Sie die Endkappen mit dem Pumpenantrieb.

Stellen Sie sicher, dass der O-Ring innen in den Endkappen bei der Reinigung nicht
beschadigt wird.

O-RING IN NUT

ENDKAPPE

PUMPENRITZEL

3. Entfernen Sie den Rest der Pumpe aus der Maschine und entfernen Sie die tbrige
Endkappe, um die Pumpe zur Reinigung vollkommen zu zerlegen.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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Touch

FESTTEIG-HOPPER

VORSICHT:
Der Zufuhrhopper und die Pumpe wiegen tber 25 kg und missen von zwei
Personen abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten demontiert werden,
wenn sie noch an der Maschine sind.

1. Heben Sie die beiden oberen Endkappen aus Kunststoff ab.

2. Entfernen Sie beide Getriebe aus dem Aufbau, indem Sie sie nacheinander
senkrecht herausheben.

3. Entfernen Sie den Rest der Pumpe zu Reinigung aus der Maschine.

ENDKAPPE

ENDKAPPE

ANMERKUNG:
Reinigen Sie diese Teile nur mit warmem Seifenwasser, sptilen Sie sie dann ab und
trocknen Sie sie grindlich, bevor Sie wieder montiert werden.
Seien Sie aulRerst sorgfaltig, den Hopper nicht fallen zu lassen.

A L assen Sie keine Komponenten im Hopper. A
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8.0 BETRIEBSBEDINGUNGEN Touch

Um beste Produktergebnisse und gleichbleibenden Betrieb zu erzielen,

v’ stellen Sie sicher, dass der Depositor auf einem ebenen FuBboden verwendet
wird,

v’ stellen Sie sicher, dass flache Bleche gleicher Lange, Breite, gleichen Materials
und gleicher Kantenmalf3e verwendet werden,

v’ stellen Sie sicher, dass unbeschadigte Disen und Vorlagen verwendet werden,

v’ halten Sie die Maschine sauber.
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9.0 BETRIEBSVORBEREITUNG Touch

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehor, die nicht produziert oder geliefert werden

MONO-Garantie des Gerates erlischt

1 Wahlen Sie die benétigten Vorlagen und Dusen aus und montieren Sie sie
entsprechend Absatz 9a und 9b unten.
Fullen Sie den Hopper mit der Mischung und schlieRen Sie den Hopperschutz.

Es wird empfohlen, dass die Innenseite des Hoppers beim Einsatz von schweren
Mischungen mit Pflanzen6l bestrichen wird, bei leichteren Mischungen wie z. B. fur
Schaumgeback befeuchten Sie sie mit Wasser. Das Ol bzw. Wasser filhren dazu,
dass sich die Mischungen leichter an den Wanden des Hoppers anschmiegen und
ein Einsaugen von Luft verhiten.

| DECKEL HEBEN |

SCHIRM

HOPPER

STOPPTASTE

SCHABLONE

2  Stromkabel an der Stromzufuhr anschlief3en.
Stellen Sie sicher, dass die Notstopptaste gel6st ist (bei Bedarf im Uhrzeigersinn
drehen).

3  Wahlen Sie ein bestehendes Programm aus oder erstellen Sie ein neues Programm
anhand der Menus auf dem Bildschirm.

4 Jetzt ist die Maschine betriebsbereit.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

16



Omega

9a MONTAGE DES HOPPERS Touch

DIE MONTAGE DES HOPPERS UND DER PUMPE IST VORSICHTIG

VORZUNEHMEN.
BEI EINIGEN MODELLEN KANN DAS GEWICHT 25 KG UBERSTEIGEN.

Sie miUssen von zwei Personen abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten
demontiert werden, wenn sie noch an der Maschine sind.

STELLEN SIE SICHER, DASS DER FUSSBODEN IM MASCHINENBEREICH SAUBER
IST.

Um Gewicht und Umfang zu senken, montieren Sie den gesamten Hopper in zweli
Schritten - zuerst montieren Sie die Pumpe auf den Stitzstangen, dann das
Hoppergehéause auf der Pumpe.

1 Richten Sie das Pumpenantriebsritzel manuell mit der Antriebswelle aus.

2 Montieren Sie den Hopper auf der Pumpe und befestigen Sie ihn mit
Fligelschrauben.

3 Schieben Sie den Hopper auf den Stltzschienen ganz an die Maschine heran.

ZUFUHRHOPPER ZUFUHRHOPPER

FLUGELSCHRAUBEN
(beide Seiten)

PUMPE

STUTZSCHIENEN

FESTTEIG WEICHTEIG

3 Wenn der Hopper montiert ist, MUSSEN der Hopper-Sperrring auf der
Stitzschiene und der Sicherheitsdeckel ersetzt werden, so dass die Reflektoren
zur Maschine weisen.

SPERRRING

SICHERHEITS-
DECKEL

REFLEKTOREN

A MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE

BETREIBEN.




Omega

9b MONTAGE EINER VORLAGE Touch

e Weichteiq

Bei nicht rotierenden Vorlagen, die mit Disen versehen werden koénnen,
mussen die Dusen in die vorhandenen Gewindeldcher eingeschraubt werden.
Bei drehenden Vorlagen kdnnen DiUsen aus Kunststoff in die Dlisenhalter
(gerade oder versetzt) eingeschraubt werden.

ODER

Metalldiisen kdnnen mit einer separaten Mutter befestigt werden.

1 Wabhlen Sie die bendtigte Schablone und Dusen aus.
(Dusen werden fur Blattschablonen, versetzte Schablonen oder
Stutzschablonen nicht benétigt.)

2 Diusen an der Schablone befestigen:

EINSCHNITT FUR SCHABLONE

SCHABLONE

DUSEN KLEMMSTREIFENMUTTERN

3  Schablone in passende Aussparung unten an der Pumpe einschieben, bis Anschlag
in Stellung ist.

4  Muttern an Klemmstreifen (unter Pumpe) festziehen, um Schablone zu sichern.

ANMERKUNG: Wenn die Muttern nicht fest angezogen werden, tritt Mischung aus, das
beeintrachtigt das Gewicht der Ablagen.

MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE

BETREIBEN.




e Festteig

Bei nicht rotierenden Schablonen, die mit Dusen versehen werden kdnnen, mussen die
Dusen mit einer separaten Mutter befestigt werden. Disen werden fur Blattschablonen
nicht benatigt.

Bei rotierenden Schablonen missen die Disen mit einer separaten Mutter befestigt

werden.

1 Wahlen Sie die bendtigte Schablone und Dusen aus.

2 Dusen an der Schablone mit Spezialmutter befestigen:

3 Schablone in Stellung schieben und Flugelschrauben fingerfest drehen.
ANMERKUNG:

Fligelschrauben brauchen nur ein wenig gelost zu werden, um die
Schablone aus der Pumpe herauszuschieben. Wenn sie zu sehr gelost werden,
muss die Schablone unterstitzt werden, wenn die Schrauben festgezogen
werden.

DUSENMUTTER

SCHABLONE

— KLEMM-
DUSEN FLUGELMUTTERN

MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE

BETREIBEN.




10.0

‘OMEGA TOUCH’

HMI ¥1.8

rSof tware Information

Omega

OPERATION Touch

Alle Funktionen kénnen durch Berlihren Bereiche auf dem Bildschirm mit dem Finger
bedient werden
Verwenden Sie KEINE Druck oder harte Gegenstande

FG078 -OMEGA
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ANDERN

..... Omega
S . - . : e ERFORDERLICHE Touch
(BB Y e TASTATUTEINGABE
BLAU T BETRIEB ROT . EINSTELLUNGEN

Alle Funktionen kénnen durch Beriihren Bereiche auf dem Bildschirm mit dem Finger bedient werden

Verwenden Sie KEINE Druck oder harte Gegenstande

PRODUKTTYP AUSWAHLEN

HINTERLEGTE BOX
ZEIGT AUSGEWAHLTES
PRODUKT

1

STREIFEN MIT MULTIABSATZ MULTIABSATZ
DREHUNG MIT DREHUNG SPIRALE
Select\Froduct Tloe
TURM MIT
ABSATZ MIT - DREHUNG
DREHUNG i
TURM
L‘ b
ABSATZ >
' BOGEN
STREIFEN — P
w— BLATT
STREIFEN
RUCKWARTS \ ., [ x " & ] MUSCHEL
A A
SPRACHE
AUSWAHLEN '\E"IQSR$(':"|'4'\T'5'?'\IG PRODUKT ZUM NACHSTEN
EDITIEREN BILDSCHIRM
— KOPIEREN
LN - LOSCHEN
—
(o | FUR DIESE FUNKTIONEN SIND
PASSWORTER NOTIG.
SIEHE TEIL | 8
ZUMLETZTEN | | i
BILDSCHIRM = W -
4 . 5 6 D
LR
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NACHSTEN GESPEICHERTEN NAMEN DES
PRODUKTTYPS AUSWAHLEN.

SEITE ZURUCK

SEITENNUMMER
ANZEIGEN

NACHSTE SEITE

PROGRAMMNAME
(ANWENDER-DEFINIERT)

..............»’

[ L/

00 s T g R

SElEE[jtgw[iﬁuv/@ B1MdE) Eé

1 DROP LWITH TWIST Ség

2N

LISTE AUF

-

L Wy
- )

PRODUKTTYP FUR
DIESEN
BILDSCHIRM

Al

LISTE ABWARTS

ZUM
VORIGEN

(@l EaE = .

BILD-
SCHIRM

BEARBEITEN
ZUM BEARBEITEN-
BILDSCHIRM, UM
PROGRAMM DES
GEWAHLTEN
PRODUKTS
EINZUSTELLEN

ZU TEIL I 5 I

KOPIEREN
GEWAHLTES
PROGRAMM KANN
KOPIERT WERDEN

a

ZU TEIL

N

ZUM
NACHSTEN
BILDSCHIRM

LOSCHEN
GEWAHLTES

PROGRAMM KANN
GELOSCHT WERDEN

ZU TEIL

« NEUES PROGRAMM ERSTELLEN.

**s PROGRAMMTEIL LEEREN

¢ STANDARDVORGABEN WERDEN ALS STARTPUNKT

+ ANGEGEBEN.
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MASCHINENEINRICHTUNG BESTATIGEN

PROGRAMMNAME

Machine Sstup

y

OROP LWITH TWIST Sig

Flease set up the machine as follows

'il' - :quE: ~
- ** -
-
-
.I
- A
> 7
A

when installation is
complleted as aboye

SCHABLONENTYP

iz DREHEND

* NICHT DREHEND|

v ]

DUSENNUMMER Br541
FPress confirm
ZUM VORIGEN
BILDSCHIRM

SCHABLONEN-
NUMMER

MASCHINENEINRICHTUNG

BESTATIGEN
UM MASCHINENSCHADEN ZU VERMEIDEN,;
NUR DRUCKEN; WENN ALLE ANGEZEIGTEN
EINSTELLUNGEN KORREKT SIND

HOPPERTYP

“ WEICHTEIG
@, @ FESTTEIG

UM MASCHINENSCHADEN ZU VERMEIDEN

BESTATIGUNGSTASTE NUR DRUCKEN, WENN ALLE AN DER MASCHINE
MONTIERTEN TEILE WIE AUF DEM BILDSCHIRM ANGEZEIGT SIND.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

23



BEDIENERBILDSCHIRM

HOPPERTYP
“ WEICHTEIG
0 0 FESTTEIG

Operator Menu

» OROF LIITH TWIH

PROGRAMMNAME

DUSENNUMMER

T

i

S EEEEEEEEEEEEEEEEEE

i

o o

GEWICHTWERT

GEWICHTWERT-
EINSTELLUNG

~ SCHABLONENTYP

*NICHT
DREHEND

@ZE541
NUMMER V DREHEND
ZUM VORIGEN PUMPE START- START - AUTO PROGRAMM
BILDSCHIRM ANSAUGEN MANUELL e BLECH EINGEBEN STOPPEN
e BLECH EINGEBEN * ABGABE
o ABGABE * BLECH HERAUS e PROGRAMM
e BLECH ZURUCK * WIEDERHOLEN STOPPEN
e STOPP UND WEITER e FORDERBAND
e NEUSTART SENKEN
e BLECH ZURUCK
e STOPP
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BEARBEITEN-BILDSCHIRM

BEISPIEL:
ABLEGEN MIT
DREHUNG

PROGRAMMNAME PRODUKTMENGE
DAS IST EINE EINSTELLNUMMER, DIE
KEINE AKTUELLE MENGE ODER
VOLUMEN ANGIBT
Edit %

DUSENHOHE (mm)
UBER BLECHOBERFLACHE

DUSENDREHUNGEN
ANZAHL DER DREHUNGEN

IN EINEM ABLAGEZYKLUS

(RN
N
e
=

PN
o
®
S
her Qi

FAESES

A A
T T MAX. HOHE FUR
DIESEN BILDSCHIRM HOPPER/SCHABLONE-
VERLASSEN EINRICHTS KOMBINATION
[ CHIRM FUR
EINGABE- START

e BLECH MANUELL-MODUS
Exit | Save | cancel |

2V TEIL PUMPE ANSAUGEN

EDITIEREN SPEICHERN SA (WEICHTEIG GEZEIGT)

RUCKSAUG-
— MENGE

TISCH RUCK-
ABSTAND (mm)

ANMERKUNG
EIN ROTER HINTERGRUND
GESAMT EINER EINSTELLUNG HEISST,
MASCHINENTEMPO DER WERT IST ZU
(% des KORRIGIEREN.

HOCHSTTEMPOS)
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SCHABLONENTYP
DREHEND
NICHT DREHEND

HOPPER WAHLEN
FESTTEIG
WEICHTEIG

SCHABLONENNUMMER
IN TASTATUR
EINGEBEN, DIE NACH
DRUCKEN ERSCHEINT

. B
‘ssD
.-
;-

DUSENNUMMER
IN TASTATUR
EINGEBEN, DIE NACH
DRUCKEN ERSCHEINT




BEISPIEL:
MULTIABGABE MIT
DREHUNG

DUSENHOHE (mm)
PRO LAGE

LAGE

ABLAGEMENGE PRO

EINSTELLFEHLER- ANZEIGE

FELDER WERDEN BEI
FALSCHER EINSTELLUNG
ROT

Edit

DUSENHOHE (mm) AB
BLECHOBERFLACHE

99 ¥

ULTIDROP

2 01

ANZAHL DER
DREHUNGEN PRO

LAGE
(MINUSWERTE MOGLICH)

Iﬁ[ 2

WEITERE EINSTELLTASTEN WIE

AUF DER LETZTEN SEITE

"‘"HP]

PUMPE ANSAUGEN
(FESTTEIG GEZEIGT)

BEISPIEL:
BLATT/STREIFEN

DUSENHOHE UBER
BLECHOBERFLACHE

ABLAGEMENGE

FUR PRODUKTBEGINN

LANGE

ABLAGEMENGE FUR

Edit

ABLAGEMENGE
FUR
PRODUKTENDE

(MINUSWERTE
MOGLICH)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

LANGE (mm) DER
BLECHBEWEGUNG

26




BEISPIEL:
»C“FORM
(BOGEN)

WAHREND DREHUNG

FUR PRODUKTENDE
ABLAGEMENGE (MINUSWERTE MOGLICH)

ABLAGEMENGE

DUSENHOHE UBER
BLECHOBERFLACHE

200 20 40 w 25 00001

Edit
TEST 3
[ 2

RADIUS (mm)
— DER ABLAGE

DUSENDREHUNG
(ANZAHL DER DREHUNGEN
BEIM ABLEGEN)

ABLAGEMENGE
ZU PRODUKTBEGINN

ERi-l >

ROTE BLECHEINSTELLTASTE
ZWINGT BEDIENER,
BLECHEINSTELLWERTE
EINZUGEBEN UND ZU PRUFEN
(ANDERE TASTEN GRAU)

ZU TEIL
S5A

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

(MINUSWERTE MOGLICH)
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BLECHEINRICHTUNG

5A

5ol |

. .
-

FENSTER DRUCKEN UND WERTE

IN TASTATUR EINGEBEN

DISTANZ (mm) ZUR ERSTEN REIHE AUF
BLECH (BEI MANUELLER
UBERSTEUERUNG)

DISTANZ (mm) ZWISCHEN REIHEN
(BEI MANUELLER UBERSTEUERUNG)

RICHTUNG DER

MANUELLE UBERSTEUERUNG

FUR REIHENABSTAND

BLECHBEWEGUNG EIN/JAUS
Tray [Settings
~ v "y 4 I
1o
BLECHKANTEN-
ANZAHL DER HOHE (mm)
REIHEN PRO
BLECH
BLECHLANGE
(mm)

ZUM VORIGEN
BILDSCHIRM

RUCKWISCHTASTE
(VOM BLECH GEFAHRENE STRECKE NACH

ABLAGE)

PRODUKTTYP

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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KOPIEREN

ZU
KOPIERENDES
PROGRAMM
HERVORHEBEN

—

Crdeea

HIGHLIGHT NACH OBEN

QIBC( FT-‘OEUCQ
MOOoOOm@EmE @@
2 TEST 1 E |
¢ )i
; & |—

HIGHLIGHT NACH UNTEN

KOPIEREN DRUCKEN

DRUCKEN, DANN
PROGRAMMLISTEN -
ZIELPOSITION FUR
KOPIE EINGEBEN.

sres

,OK“ DRUCKEN

Cancel |

This Will Overwrite Any Data
In The Destination Slot

[ |

BESTATIGEN, ,KOPIE ZU*®
POSITION IST KORREKT
,OK“ DRUCKEN

ES |

A

PROGRAMMDETAILS
WERDEN ZUR NEUEN
STELLE GESCHRIEBEN

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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LOSCHEN

ZU LOSCHENDES
PROGRAMM
HERVORHEBEN

S TeeT Proauet
O oOmaEGE O

[E;é:
== |BalB<| =p |

VOND DS W -

o

HIGHLIGHT NACH OBEN

A

HIGHLIGHT NACH UNTEN

A

LOSCHEN DRUCKEN

Cancel I

This Will Delete Any Data In
The Selected Slot

[ Oy

BESTATIGEN, ,LOSCHEN*
IST KORREKT
,OK“ DRUCKEN

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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PASSWORTER

VORSICHT

VERSUCHEN SIE KEINE EINSTELLUNGEN, WENN SIE DEREN
ERGEBNISSE NICHT VOLLKOMMEN WISSEN

)L

SO @

Select Product Type

Select Product

g’ O ODEOOE

TEST 1 E
)l
(@

-9';}." \
b YA

=

VLN 0N -

B X1 & | =]

-

561234

17' -

® Bg
B Bp Bc 2
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..... U 5
B B 1111 2222
L_ g« = s ——
e a EDITIEREN/ | EDITIEREN 6
KOPIEREN | /KOPIEREN
LOSCHEN
7
. : -8
.
PASSWORT 1234 - BILDSCHIRM-EINSTELLUNGEN J
EDITIEREN/KO T
6 = : m ﬁ’ E
ANDERN [~ ! ‘ E
> BuEcacal I
y I v v
PASSWORT I Er B /4 \
EDITIEREN/KOPIER |
EN/LOSCHEN I ODER FEIN /GROB
I

ANDERN

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. #

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. ; ODER

T
! ES
. [}
DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. v ODER

‘sﬂ Factory Delaults
PRESS THE BUTTON BELOW TO SET THE
FACTORY DEFMLT VALLES FOR ALL

| TLCC VARIABLES
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (1) 9/1

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

Engineering Settings 1 Boris e

IM MANUELLEN MODUS:
iy STRECKE, DIE DIE FUHRENDE
1 = BLECHKANTE AM BLECHSENSOR
VORBEI ZURUCKLEGT, WENN ES
ZUM BETREIBER ZURUCKKEHRT.

TRAY UNLOAD DISTANCE MANUAL

MM
TRAY SEARCH 3 1 8 il

Speed \ TEMPOWERT, MIT DEM DAS
BLECH ZUM BLECHSENSOR
GEFAHREN WIRD

) (=] -

DIESEN ZUM NACHSTEN BILDSHIRM
BILDSCHIRM TECHNISCHE EINSTELLUNG 2
VERLASSEN (NACHSTE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17



TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (2)

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

VORGABE-BLECHTEMPO
(BEWEGUNG ZWISCHEN REIHEN)

(SENKRECHT

VORGABE-
VORRUCKTEMPO

NACH ABGABE)

Engi neering Si

DEFAULT FPUMF

PUMPEN-VORGABETEMPO
(100 % WERT IM PRODUKTEINRICHTPROGRAMM)

DEFAULT J0G

OEFAULT TRAY

FRIME PUMF

9.

e

VORGABE-
BESCHLEUNIGUNG
FUR PUMPE

VORGABE-
BESCHLEUNIGUNG
FUR VORRUCKEN

\

VORGABE-
BESCHLEUNIGUNG
FUR BLECH

=ttings 2

| 700 | 3000 |
Spead - Lﬁcce lerat iu:-r':
_ [250 ) (5000
Spead - Lﬁcce lerat iu:-r':
| 600 | (5000
Spead Lﬁcce lerat in:ur':

220

Spead

TS

PUMPENTEMPO
WENN ANSAUG-
TASTE GEDRUCKT

DIESEN
BILDSCHIRM
VERLASSEN

ZUM VORHERIGEN
BILDSCHIRM

TECHNISC

EINSTELLUNG 1
(VORHERIGE SEITE)

HE

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

ZUM NACHSTEN BILDSCHIRM
TECHNISCHE EINSTELLUNG 3
(NACHSTE SEITE)
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (3)

s

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
FESTTEIG-HOPPER NICHT
DREHENDE SCHABLONE

DER VERSETZ-HOHENWERT WIRD
IM WERK GESETZT UND DARF

SONST KANN DIE MASCHINE BESCHADIGT

NUR NACH ANWEISUNG
GEANDERT WERDEN.

WFRDFN

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
FESTTEIG-HOPPER
DREHENDE SCHABLONE

Engineering Settings

als_ L & 1)

HARD DOUGH OFFSET

x ¥
13 37

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
WEICHTEIG-HOPPER
DREHENDE SCHABLONE

SOFT DOUGH OFFSET

<

16

'y

HARD DOUGH CENTRE LINE OFFSET

SOFT DOUGH CENTRE LINE OFFSET

(=] [ ]

| f

MM

=13

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
WEICHTEIG-HOPPER NICHT
DREHENDE SCHABLONE

MM

/
K

DIESEN
BILDSCHIRM
VERLASSEN

ZUM VORHERIGEN
BILDSCHIRM
TECHNISCHE

EINSTELLUNGEN 2

(VORHERIGE SEITE)

MM

A

s

DISTANZ (mm) VON FESTTEIG -
HOPPER-ABLEG-MITTELLINIE BIS
BLECHKANTEN-

ERKENNUNGSPUNKT
(FUR REIHENABSTAND-KALKULATIONEN)

DISTANZ (mm) VON WEICHTEIG -
HOPPER-ABLEG-MITTELLINIE BIS
BLECHKANTEN-

ERKENNUNGSPUNKT
(FUR REIHENABSTAND-KALKULATIONEN)

EINSTELLUNGEN 4
(NACHSTE SEITE)

ZUM NACHSTEN BILDSCHIRM

TECHNISCHE

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (4)

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

GETRIEBEUBERSETZUNGEN

Engirneering Settings 4

PUMPE
o

. —— BLECH

" VORRUCKEN

FUMF GEARBOX RATIO 28 : 1
TRAY GEARBOX RATIOD [ 1 : 1
JOG GEARBOX RATIO i 15 : 1
ROTARY GEARBOX RATIO 1 I: 1

DIESEN BILDSCHIRM
VERLASSEN

ZUM VORHERIGEN
BILDSCHIRM
TECHNISCHE

EINSTELLUNGEN 3

(VORHERIGE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

- ) () o
& & (=

ZUM NACHSTEN
BILDSCHIRM
TECHNISCHE

EINSTELLUNGEN 5

(NACHSTE SEITE)

35



TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (5)

9

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER

VORGABEEINSTELLUNGEN WEGWISCHEN (SIEHE |5A )

Engineering Settings S

WIFPE BACE TRAY SPEED

100

Spead

100

Spead

WIPE BrCk ROTARY SPEED

WIPE BACEK JOG SPEED

4
/ 1\

Speesd

- [
“ T

DIESEN
BILDSCHIRM
VERLASSEN

ZUM VORHERIGEN
BILDSCHIRM
TECHNISCHE

EINSTELLUNGEN 4

(VORHERIGE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

BLECHTEMPO
<< =

100 00L

DREHTEMPO

VORRUCKTEMPO

I

[=}
=




FEHLERINFORMATIONSBILDSCHIRME 10

Fault Detected

EMERGENCY STOP ACTIVATED

v

HOPPERDECKEL SICHERHEITS- SICHERHEITS- STOPPTASTE
STRAHL STRAHL

DIESER BILDSCHIRM ZEIGT EINEN FEHLER IN DEN SICHERHEITSBEREICHEN AN.
BEI ROT SCHLIESSEN SIE DEN DECKEL ODER BESEITIGEN DIE BEHINDERUNG, UM
DEN FEHLER ZU BEHEBEN.

WENN DIE ANZEIGE GRUN IST, WURDE DER FEHLER AN DER STELLE BEHOBEN.

1 DRUCKEN SIE DIE TASTE; UM DEN BILDSCHIRM LEEREN.

37
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WENN FOLGENDER BILDSCHIRM ERSCHEINT, PRUFEN SIE, OB DIE
TISCHBEWEGUNG USW. BEHINDERT WIRD. WENN JA, BESEITIGEN SIE DIE

. v
BEHINDERUNG UND DRUCKEN , UM FORTZUFAHREN.
Fault Detected

MOTOR FAULT - SEE DETAILS

DRUCKEN SIE DIESE TASTE,
WENN MEHR INFORMATION
BENOTIGT WIRD, WELCHER
MOTOR FEHLERHAFT IST

WENN DER FEHLER NICHT DEUTLICH IST UND NICHT SICHER
BEHOBEN WERDEN KANN, IST EIN ENTSPRECHEND GESCHULTER
TECHNIKER ZU HOLEN

RECIPE
i!'—j OPERATION

ST ATUS

FEHLER BEIM LADEN/SPEICHERN DER REZEPTDATEN IN DER HMI-
SPEICHERKARTE

BITTE SERVICE-ABTEILUNG/TECHNIKER KONTAKTIEREN, WENN PROBLEM
WEITERHIN BESTEHT.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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Omega Touch

11.0 WARTUNG

Unter den meisten Bedingungen braucht die Maschine nur gereinigt und
entsprechend den Anleitungen in diesem Handbuch verwendet werden.

WARNUNG: UNTER KEINEN UMSTANDEN DARF DIE
MASCHINE MIT EINEM WASSERSCHLAUCH
GEREINIGT WERDEN.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17 39



Omega Touch

12.0 ERSATZTEILE UND SERVICE

Wenn ein Fehler auftritt, wenden Sie sich bitte unverzuglich an MONOs
Kundendienstabteilung, geben Sie dann die Seriennummer der Maschine an, die sich auf
dem silbernen Typenschild an der Maschine und vorn auf dem Titelblatt dieses
Handbuchs befindet, das mit dieser Maschine mitgeliefert wurde.

MONO Equipment

Queensway, Swansea Industrial Estate, Swansea, SA5 4EB, GB

Tel. +44(0)1792 561234
Fax +44(0)1792 561016

{3

WWW.monoequip.com

FG078 ~-OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17 40
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13.0 ERSATZTEILE

Omega Touch




LAYOUT DER STROMKOMPONENTEN Omega Touch

SICHERHEITSRELAIS
B801-11-019

RELAIS B801-37-001
BASIS B801-36-001

36V PSU 24V PSU LMC 20
B782-93-001 B801-93-005 B801-80-035

MCB B872-22-063

HMI
B801-94-009
MCB B872-22-062
HMI CF KARTE
B801-80-017
HOPPERSCHUTZSCHALTER
B818-07-017
ABLAGEGETRIEBE
ABLAGEMOTOR A900-11-090
B781-74-001
PHOTOZELLE
B801-99-010
EE&TSQ%(I)EJ_(I)_E e BLECHGETRIEBE
| A900-11-091
BLECHMOTOR
B781-74-004
DREHMOTOR
B781-74-003 t
DREHGETRIEBE VORRUCK-GETRIEBE
A900-11-091 A900-11-092

VORRUCK- MOTOR
B781-74-002

VORRUCK SENSOR

B801-99-012

.lil.
NOTSTOPPTASTE
B801-12-003

LEGENDE
B801-15-025

BLECHSENSOR
B801-99-011

REFLEKTOR
B801-99-008

SEITENANSICHT




LAYOUT DER MECHANISCHEN KOMPONENTEN

DICHTUNG DER ABLAGE-ANTRIEBSWELLE
A900-12-079

FLUGELSCHRAUBE
P700-04-018

FORDERRIEMEN
A900-22-120

Omega Touch

V-SCHIEBER
M078-03-00016

MITLAUFERRITZEL
A900-07-072

LAGER
ANTRIEBSWELLE
LAGER — MITLAUFROLLE A900-06-277
A900-06-261
NYLONSCHEIBE — MITLAUFROLLE
A900-05-210
T \\.ROLLE
KONZENTRISCH-A900-06-
274
EINFACHE ROLLE : X EXZENTRISCH — A900-06-
FACHE RO RUCKANSICHT OHNE cr
DECKEL
KETTE
A900-08-066
VERRIEGEL-LAUFRAD DREHLAUFRAD
A900-20-043 -« A900-20-002
GUMMIFUSS ANTRIEBSRITZEL
A900-18-006 A900-07-071

DICHTUNG FUR DREH-
ANTRIEBSWELLE
A900-12-075

RUCKANSICHT
OHNE DECKEL

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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GRUNDLEGENDE ERSATZTEILLISTE FUR DIE

MASCHINE

Beschreibung der Ersatzteile

Ausgabegetriebe

Ruckergetriebe
Drehgetriebe

Backblechgetriebe

Konzentrische Fuhrungsrolle
Exzentrische Fuhrungsrolle

Schiebeplatte

Vorrick-Antriebskette

Simplex Ritzel, 16 Z, 1/2" Teilung
Mitlaufer-Ritzel, 16 Z, 1/2" Teilung
externer Federring, metrisch, 14mm @
externer Federring, metrisch, 24 mm &

Antriebswelle — Hopper
Dreh-Antriebswelle
Dreh-Getriebe - Schablone

Lippendichtung (Dreh-Antriebswelle)
Lippendichtung (Depositor-Antriebswelle) A900-12-079

Oberer Schutz 400 mm/450 mm Hopper 078-09-00005
Oberer Schutz 580 mm Hopper

Endschutz

Halterung — Endschutz

Distanzsttck - 450/580 mm Hopper
Distanzsttick — 400 mm

Dichtung — hintere Abdeckung

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17

Mono-Teilnr.

A900-11-090
A900-11-092
A900-11-091
A900-11-091

A900-06-274
A900-06-273

078-03-00016
A900-08-066
A900-07-071
A900-07-072
A900-01-280
A900-01-193
078-03-00015
078-03-00011
078-03-00010

A900-12-075

078-09-00044

078-11-00001
078-11-00002

078-11-00003
078-11-00004

A900-25-309

Omega Touch

bendtigte

Menge
pro

Maschine

S

NN

S

B

B

[EEN

N -

[EEN
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FESTTEIGHOPPERTEILE

HOPPERKONSTRUKTION

STANDARDKAPAZITAT

MO078-09-00086 (400 mm)
MO078-09-00042 (450 mm)
M078-09-00089 (580 mm)

ERWEITERTE KAPAZITAT

MO078-09-00087 (400 mm)
M078-09-00088 (450 mm)
M073-09-00092 (580 mm)

FLUGELSCHRAUBE
A900-04-147

OBERER ENDBLOCK
(ANGETRIEBENE SEITE)
MO078-09-00037

ANTRIEBSROLLE
MO078-09-00066 (400 mm)
MO078-09-00060 (450 mm)

M078-09-00074 (580 mm)

SCHABLONED(
DREH
STANDARD

B KLEINBOHRUNG
STANZDRUCK

BLATT

B KLEINBOHRUNG
B GROSSBOHRUNG

B GROSSBOHRUNG

ANGETRIEBENE ROLLE

M078-09-00067 (400 mm)
M078-09-00061 (450 mm)

MO078-09-00075 (580 mm)

Omega Touch

OBERER ENDBLOCK
(ANTRIEBSEITE)
M078-09-00036

UNTERER ENDBLOCK
(ANTRIEBSEITE)
M078-09-00034

FLUGELSCHRAUBE

MO078-09-00043

UNTERER ENDBLOCK
(ANGETRIEBENE SEITE)
MO078-09-00035

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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WEICHTEIGHOPPERTEILE

HOPPERKONSTRUKTION

STANDARDKAPAZITAT

MO078-09-00008 (400 mm)
M078-09-00001 (450 mm)
MO078-09-00046 (580 mm)

ERWEITERTE KAPAZITAT

M073-09-00200 (400 mm)
M073-09-00202 (450 mm)
M073-09-00203 (580 mm)

FLUGELSCHRAUBE
A900-04-043

HOPPERDICHTUNG

A900-12-083 (400 mm)
A900-12-084 (450 mm)
A900-12-085 (580 mm)

ANGETRIEBENES RITZEL

MO073-09-00702 (400 mm)

Omega Touch

ENDKAPPE MONTAGE
(NICHT-
ANTRIEBSSEITE)
M073-KMX002

ENDKAPPE (NICHT-
ANTRIEBSSEITE)
MO073-09-03200

HULSE
ABSCHLUSSKAPPE
MO073-09-00600

M073-09-01602 (450 mm)

MO073-09-01702 (580 mm)

FLUGELSCHRAUBE
A900-04-147

ANTRIEBSRITZEL
MO073-09-00700 (400 mm)

M073-09-01600 (450 mm)

ENDKAPPE (ANTRIEBSSEITE)
MO073-09-00500

M073-09-01700 (580 mm)

SCHABLONEN
DREH
STANDARD
STANZDRUCK
VERSETZT
BLATT
B NICHT TROPFEND
B MULTI-BLATT

EINSPRITZUNG

ENDKAPPE MONTAGE (ANTRIEBSSEITE)
MO073-KMX001

| HULSE ABSCHLUSSKAPPE ENDKAPPENDICHTUNG
M073-09-00600 A900-12-074

FG078 -OMEGA TOUCH German RevAl7 6-4-17
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Omega Touch

14.0 ELEKTRISCHE INFORMATIONEN
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Die in diesem Handbuch beschriebene Anlage hat CE-Akkreditierung.

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu andern.

Omega Touch

Queensway Swansea West Industrial Estate Swansea SA5 4EB GB
Tel. 01792 561234 Fax 01792 561016

E-Mail:marketing@monoequip.com
Website: www.monoequip.com
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