Whpisz tutaj numer seryjny

m W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy podac ten numer seryjny.

www.mohnoequip.com

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

ELEKTRONICZNY NAPELNIACZ
PACZKOW DZEMEM

UZYWAC JEDYNIE Z NADZIENIEM BEZ PESTEK

FG053 - Jammer (Polish) RevA17 14-4-17 1



DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy, ze urzadzenie jest zgodne z niezbednymi wymogami
zdrowia i bezpieczeristwa okreslonymi w:

e The Machinery Directive 2006 / 42 / EC

e The Low voltage Directive 2006 / 95 / EC

e The requirements of the Electromagnetic Compatibility
Directive 2004 / 108EC, 91 /263 /EEC, 92 /31 /EEC

e The General Safety of Machinery and food processing Standards
applicable

e Materials and Articles intended to come into contact with food -
Regulation (EC) No. 1935 /2004

¢ Good manufacturing practice for Materials intended to come
into contact with food - Regulation (EC) No. 2023 / 2006

Signed ‘ ') W&\I\MW

G.A.Williams — Quality Manager

Date
Machine Machine
FG Code. Serial No.

A technical construction file for this machine is retained at the following address:
MONO EQUIPMENT
Queensway,
Swansea West Industrial Park,
Swansea
SAS 4EB
UK

MONO EQUIPMENT is a business name of AFE GROUP Ltd
Registered in England No.3872673 VAT registration N0.923428136

Registered office: Unit 35,
Bryggen Road,

North Lynn Industrial Estate,
Kings Lynn Norfolk,

PE30 2HZ
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Nieprzestrzeganie instrukcji czyszczenia |
konserwacji podanych w tej broszurze moze
wptywac na gwarancje tej maszyny

UZYWAC JEDYNIE Z
NADZIENIEM BEZ PESTEK
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1.0 WPROWADZENIE

Elektroniczny napetniacz firmy Mono moze napetnia¢ paczki i ciastka po dwa naraz bez
brudzenia i strat. Nadzienie jest precyzyjnie dozowane przez dwie dysze w ilosciach, ktore
mozna zmieniac i ustawiac.

Aby zmieni¢ nadzienie w potowie napetniania, wystarczy unies¢ zespét napetniania z konsoli
i zastgpi¢ go innym zespotem zawierajgcym nowe nadzienie.

Napetniacz paczkéw i ciastek firmy Mono jest prosty w obstudze i programowaniu oraz
naprawde tatwy do utrzymania w czystos$ci.

2.0 WYMIARY

. © © —
T ] 1
390mm - 360mm
Wysokos¢ (Z zasobnikiem) 460 mm (18 cali)
Wysokos¢ (bez zasobnika) 205 mm (8 cali)
Gtebokos¢ (fgcznie z tacg) 360 mm (74 cali)
Szerokos¢ 390 mm (15 Yzcala)
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3.0 DANE TECHNICZNE

Waga (bez nadzienia) 10,5 kg (28 funty)
Pojemno$é zasobnika 9,1kg (20 funtdow)
Pojemnos¢ pojedynczej porcii 9,59do 907 g

(1/3 uncji do 2 funtow)

Te wartosci mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od uzytego nadzienia.

OSTRZEZENIE.
Mozna uzywa¢ jedynie z dzemami i nadzieniami
niezawierajacymi pestek

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Dostarczany jest jednofazowy kabel potgczeniowy z formowanym
gniazdem i wtyczkg 13 A

240v. 1 phase, 50Hz. laczna moc 60 Watts, 0.63amps

POZIOM HALASU

Ponizej 85 dB
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4.0 BEZPIECZENSTWO

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

11.0

12.0

13.0

14.0

Zawsze nalezy uzywac gniazda lezgcego najblizej maszyny, aby unikng¢ dtugich
kabli.

Wityki kabli elastycznych muszg byé poprawnie podtgczone, a kable muszg byc¢
zabezpieczone opaskami.

Kable elastyczne powinny zosta¢ umieszczone i zabezpieczone tak, aby ciezki sprzet
lub materiaty nie mogty ich uszkodzié.

Kable nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen (kontrole nalezy prowadzi¢
przy kablach odtgczonych od zasilania).

Uszkodzone kable nalezy natychmiast usuwac.

Kabli nie wolno naprawia¢ z uzyciem namiastek

Luzne lub uszkodzone wtyki nalezy natychmiast wymienic.

Nie wolno zanurzaé¢ konsoli bazowej w wodzie.

Przed podnoszeniem lub przenoszeniem urzgdzenia bazowego zawsze wyjaé kosz.

Wszelkie naprawy i konserwacji powinny by¢ wykonywane tylko przez uprawnionych
elektrykdw.

Tylko przeszkolony i upowazniony personel moze pracowac lub wyczyscic te
maszyne.

Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, bez wytgczania.

Brak czesci obstugiwanych przez uzytkownika wewnatrz urzgdzenia. W razie
wystgpienia usterki prosimy o kontakt z dziatem obstugi Mono.

Jezeli w uzyciu i podczas czyszczenia nalezy pamietaé, ze dysze wiryskowe mogag
by¢ ostre.
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5.0 INSTALACJA

1 Elektroniczny napetniacz pgczkéw dzemem firmy Mono nalezy podtgczy¢ do gniazda
Sciennego o wydajnosci pradowej 13 A.

2 W celu uzyskania najlepszych wynikow elektroniczny napetniacz do dzemu powinien
by¢ uzywany na ptaskiej powierzchni.

6.0 IZOLACJA

ABY ZATRZ_YMAC ELEKTRONICZNY NAPELNIACZ
DO DZEMU W SYTUACJI AWARYJNEJ,
ODLACZ GO OD GNIAZDA W SCIANIE.
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7.0 INSTRUKCJE CZYSZCZENIA

PRZED CZYSZCZENIEM ODLACZ MASZYNE OD SIECI
ELEKTRYCZNEJ

1.0 Maszyne nalezy czyscic¢ codziennie.

2.0  Oprdznij zasobnik napetniacza do zbiornika i przykryj w celu uzycia w przysztosci.
NIE NALEZY UZUPELNIAC ZASOBNIKA PUSTEGO DO POLOWY.

3.0 Umyj powierzchnie zewnetrzng napetniacza i catg pokrywe tagodnym
detergentem/Srodkiem odkazajgcym i gorgcg wodg.

4.0 Zdemontuj zespot pompy w podstawie napetniacza, odkrecajgc sruby radetkowane (1)
mocujgce pompe do komory (2).

4 1 2

5.0 Zdemontuj elementy komory pompy w pokazany sposob i doktadnie umy;j.

6.0 Osusz elementy i ponownie zmontuj wirniki napedzane (3) na poprawnych trzpieniach
obrotowych wgtebiong strong skierowang w dot.
NIE UZYWAC SILY

7.0 Zal6z zespot wirnika napedzanego w komorze pompy i zamocuj Srubami
radetkowanymi (1)
Te $ruby nalezy przykrecac tak, aby mozna je byto odkreci¢ palcami, poniewaz uzycie
narzedzi i za mocne dokrecenie moze doprowadzi¢ do pekniecia pokrywy komory.

8.0 Wytrzyj wszystkie powierzchnie zewnetrzne tagodnym detergentem/srodkiem
odkazajgcym i gorgcg woda.

Nie wolno zanurzaé¢ podstawy konsoli w wodzie.
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8.0 WARUNKI PRACY

1.0 W celu uzyskania najlepszych wynikéw elektroniczny napetniacz do dzemu powinien
zosta¢ umieszczony na poziomej powierzchni na normalnej wysokosci robocze;.

2.0 Nalezy doktadnie przestrzegac wszystkich instrukcji czyszczenia i obstugi.

3.0 Nie wolno zanurza¢ konsoli podstawowej w wodzie.

9.0 OBSLUGA

1.0 Wiéz gniazdo zespotu formowanego kabla z tytu konsoli podstawowe;.

2.0 Wib6z wtyk kabla do gniazda sciennego o wydajnosci prgdowej 13 A.

3.0 Nacisnij zielony obszar ON (WL.) (1) na panelu membranowym, a na wyswietlaczu
powinno sie pojawic zero.

3
4.0 Zamocujtace (2) do srodka preta podpierajgcego (3).

5.0 Wib6z kazdg dysze (4) do zespotu napetniacza (5) ptaska czescig plastikowego
pierscienia skierowang w dot.
Po wtozeniu dyszy tak gteboko, jak pierscienia, obré¢ jg o 90 stopni.

6.0 Umies¢ zesp6t zasobnika napetniacza przy tylnej Scianie konsoli podstawowe;.
Opus¢ zespbt na miejsce.

W razie jakichkolwiek problemdw podczas umieszczania zasobnika na napedzie
nacisnif niebieski przycisk FAST FORWARD (SZYBKO DO PRZODU) na panelu
membranowym, aby ustawi¢ wyswietlacz cyfrowy na dowolng liczbe. Nastepnie
dotknij tacy, aby wigczyc i wytgczy¢ naped zasobnika, co umozliwi ustawienie
zasobnika na miejscu.

Maszyna jest teraz gotowa do uzytku
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10.0 USTAWIANIE

1.0 Nacisnij zielony panel (1) na panelu membranowym, aby uaktywni¢ wyswietlacz.

WYSWIETLACZ

1 ON FAST FORWARD 2
(WL.) (SZYBKO DO PRZODU)
FORWARD 1 DIGIT (DO 3
: (‘ﬁ'Y:E) PRZODU O 1 CYFRE)

2.0 Nacisnij niebieski panel (2), aby ustawi¢ wyswietlacz na zgdang liczbe.
Lub

Nacisnij niebieski panel (3), aby zmienia¢ wskazanie wyswietlacza po jednej cyfrze naraz.
(Aby ustawi¢ z powrotem zero, wytgcz (4) i wroc do (1)

UWAGA
LICZBY NA WYSV\_IIETLACZU NIE ODNOSZA SIE DO ZADNEJ ILOSCI ANI
CZASU, ALE SLUZA ONE DO CELOW REFERENCYJNYCH. Po znalezieniu

poprawnych ustawien dla kazdego produktu zaleca sie ich zanotowanie do uzycia w
przyszto$ci.

3.0 Wciskajgc produkty na dysze i na tace, mozna zapewnic¢ podanie doktadnej ilosci
nadzienia za kazdym razem.

Po zakonczeniu maszyne nalezy wytgczyc¢, naciskajgc czerwony panel (4).

Nalezy pamietaé. ze po uaktywnieniu tacy porcja nadzienia wyptynie z dysz
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11.0 KONSERWACJA

Czyszczgc maszyne po kazdym uzyciu, mozna zapewni¢ jej bezproblemowa,
higieniczng i oszczedng prace.

Zadne inne czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢ konieczne.
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12.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

BRAK PORCJI DZEMU

1.0 Sprawdz, czy przewdd jest podtgczony do maszyny i gniazda zasilania.
2.0 Sprawdz, czy w zasobniku jest nadzienie.
3.0 Sprawdz, czy nadzienie nie stwardniato.
UWAGA — Nalezy zawsze rozbi¢ dzem ze stanu galaretki i uzywacé tylko dzeméw i

nadzien bezpestkowych.

4.0 Sprawdz, czy wyswietlacz nie wskazuje wartosci 0

Jesli maszyna nadal ma problem, skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Mono.

DZEM WYCIEKA Z PODSTAWY ZASOBNIKA

1.0 Sprawdz, czy uszczelka ptyty pompy (1) nie zostata pominieta podczas montazu po
czyszczeniu.

1 2 1

2.0 Sprawdz, czy zespdt pompy nie jest uszkodzony.

3.0 Sprawdz, czy sruby radetkowane (2) sg dokrecone, ale nie za mocno (mozna je
odkreci¢ palcami)

Jesli maszyna nadal ma problem, skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Mono
(patrz ostatnia strona).
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13.0 CZESCI ZAPASOWE | SERWIS
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14.0 INFORMACJE ELEKTRYCZNE
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W razie wystgpienia awarii skontaktuj sie z
dziatem obstugi klienta, podajgc humer seryjny maszyny
umieszczony na srebrnej tabliczce znamionowej i na okfadce tej instrukcji

MONO

Queensway
Swansea West Industrial Estate
Swansea.
SA5 4EB
Wielka Brytania

adres e-mail: spares@monoequip.com
Czesci zamienne - tel. +44(0)1792 564039
Witryna internetowa: www.monoequip.com

Tel. +44(0)1792 561234
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