W tym miejscu nalezy wpisa¢ numer seryjny.

W razie pytan prosimy podac¢ powyzszy numer seryjny.

Niniejszy dokument nalezy przechowywaé¢ w bezpiecznym miejscu. Powinien on
by¢ tatwo dostepny w dowolnym momencie. Brak dostepu moze mie¢ wpltyw na
serwisowanie / naprawe urzadzenia.

INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACII

OMEGA TOUCH

DEPOSITOR
(400, 450, 580)

Korzystanie z szablondw i / lub akcesoriéw nie wyprodukowanych lub dostarczonych

przez MONO Sprzet spowoduje uniewaznienie gwarancji urzgdzenia



DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym o$wiadczamy, ze to urzadzenie spetnia zasadnicze wymagania w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w:
— Dyrektywie Maszynowej 2006/42/\WE
—  Dyrektywie Niskonapieciowej 2014/35/WE
- Wymogach Dyrektywy 2014/30/UE dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej obejmujgce;j
normy:
o PN-EN 55014-1:2017/A11:2020
o PN-EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
— 0Ogblnych zasadach bezpieczenstwa maszyn oraz obowigzujgcych normach dotyczgcych
przetworstwa zywno$ci
— Materiatach i wyrobach przeznaczonych do kontaktu z zywnos$cig — Rozporzadzenie (WE) nr
1935/2004
—  Zasadami dobrych praktyk produkcyjnych dotyczacych materiatéw przeznaczonych do kontaktu z
zywno$cig — Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006

Podpisano & MW

Craig Petherbridge — Dyrektor ds. jakosci

Data
Urzadzenie 's\l:r';:/
Kod FG urzadzenia

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna dla tego urzadzenia przechowywana jest pod adresem:

MONO EQUIPMENT
Queensway,

Swansea West Industrial Park,
Swansea

SA5 4EB

Wielka Brytania

MONO EQUIPMENT to nazwa biznesowa spétki AFE GROUP Ltd
Zarejestrowanej w Anglii pod numerem 3872673, numer VAT 923428136
Siedziba:

Unit 35, Bryggen Road,
North Lynn Industrial Estate,

QD 001 Data: 22/07/2022




Omega
Touch

Niestosowanie sie do instrukcji dotyczacych
czyszczenia i konserwacji opisanych w tym
dokumencie moze spowodowac utrate gwarancji
na urzadzenie.

= UTYLIZACJA
Po uptynieciu okresu eksploatacji urzgdzenia nalezy
zachowa¢ ostroznos¢. Wszystkie czesSci nalezy
przekaza¢ do utylizacji w odpowiednich punktach,
ktére poddadzg je recyklingowi lub innym formom
utylizacji, okreslonym przez prawo w danym
momencie.

ABY ZAP[EWNIC BEZPIECZENSTWO PRACY, NALEZY ZWRACAC C
SZCZEGOLNA UWAGE NA ELEMENTY OZNACZONE

Korzystanie z szablonéw i / lub akcesoriéw nie wyprodukowanych lub dostarczonych

przez MONO Sprzet spowoduje uniewaznienie gwarancji urzgdzenia
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Omega
Touch

SPIS TRESCI
1.0 -  WPROWADZENIE
20 - WYMIARY
30 -  SPECYFIKACJA TECHNICZNA
40 -  BEZPIECZENSTWO /\
50 -  INSTALACJA
6.0 -  IZOLACJA
70 -  INSTRUKCJE DOTYCZACE CZYSZCZENIA
80 -  WARUNKI EKSPLOATACJI
9.0 -  PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI
9A - MONTAZ LEJA
9B - MONTAZ SZABLONU
10.0 - INSTRUKCJA EKSPLOATACJI
1] - SELECT PRODUCT TYPE (WYBIERZ TYP
PRODUKTU)
2] - SELECT SAVED NAME OF PRODUCT TYPE
(WYBIERZ ZAPISANA NAZWE TYPU PRODUKTU)
3] - CONFIRM SETUP (POTWIERDZ KONFIGURACJE)
— OPERATOR SCREEN (EKRAN OPERATORA)
5] - EDIT SCREEN (EKRAN EDYCJI)
5A] - TRAY SETUP (KONFIGURACJA TACY)
6] - COPY (KOPIOWANIE)
7] - DELETE (USUWANIE)
8] - PASSWORDS (HASLA)
9] - ENGINEERING SETTINGS (USTAWIENIA TECHNICZNE)
10 | — FAULT INFORMATION SCREENS (EKRANY Z
INFORMACJAMI O BLEDACH)
11.0 KONSERWACJA
12.0 CZESCI ZAMIENNE | SERWIS
13.0 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
14.0 DANE ELEKTRYCZNE
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1.0

Omega

WPROWADZENIE Touch

Nowatorska budowa dozownika “Omega Touch” firmy MONO oparta na
czteroosiowym module dozujgcym pozwala odtworzy¢ wiekszos¢ czynnosci
wykonywanych przez doswiadczonego cukiernika. Dzieki temu dozownik
“‘Omega Touch” zapewnia wyjgtkowg precyzje w zakresie wagi, rozmiarow i
ksztattéw produktu.

Obstuga wymagana jest w minimalnym zakresie, a prosty ksztatt korpusu maszyny
utatwia i skraca codzienne czyszczenie.

Proste w obstudze oprogramowanie komputerowe zapewnia dostep do 550
programow przechowywanych w pamieci urzgdzenia, ktére mozna wczytac, a
nastepnie uruchomic lub zmodyfikowac.

Sterowanie za pomocg kolorowego ekranu dotykowego umozliwia graficzne
przedstawienie produktow, ktore zostaty fabrycznie zapisane i mogg byc¢
utworzone od podstaw lub edytowane do pozgdanego ksztattu lub formy.

Urzadzenie jest dostepne z lejami dozujgcymi do miekkiego i twardego ciasta.
Dostepny jest réwniez szeroki wyboér szablondw i dysz.

LEJE DOZUJACE
DO TWARDEGO

LUB MIEKKIEGO

WSUWANE SZABLONY

STELAZ Z
BLOKOWANYMI
KOLKAMI

CIASTA

PROSTA
OBStLUGA

Nasza strategia polega na ciggtym udoskonalaniu naszych urzgdzen dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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Omega
Touch

WYMIARY

2.0
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Omega

Touch

3.0 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MIEKKIE CIASTO TWARDE CIASTO
MODEL 400 450 580 400 450 580
Nominalna szerokos¢ leja (mm)
Waga (z zamontowanym lejem) (Kg) : 204 206 212 204 206 212
Standardowa pojemnos¢é 20 225 29 21.3 24 31
leja (w litrach) :
Powiekszona pojemnos¢ 36 41 53 31 35 45.2

leja (w litrach) :

Zasilanie: 2,5kW, jednofazowe, z bezpiecznikiem 13A

Min. odlegtos¢ pomiedzy tacami = 50mm

Poziom hatasu = Ponizej 85dB

Elementy elektroniczne = Urzgdzenie catkowicie sterowane za pomocg
mikroprocesora

UWAGA.

Minimalna wielkos¢ produktu, ktérg mozna ustawié, zalezy od wielu czynnikow -
receptury, metody mieszania, rozmiaru szablonu, rozmiaru dyszy i szybkosci produkciji.

Ponizej przedstawiono przyktadowe minimalne wielkosci produktow:

Ciastka migdatowe 69
Bezy 39
Stodka tarta 59
Ciastko wiedenskie 49

Ciasteczka kukurydziane 4g

Jesli jednak planowany produkt wykracza poza ogolne dane techniczne urzgdzenia,
nalezy skontaktowac sie z firmg Mono Equipment w celu okreslenia mozliwosci
produkcyjnych urzgdzenia “Omega” w przypadku konkretnych produktéw.

Nasza strategia oparta jest na ciggtym udoskonalaniu urzadzen, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji technicznej
bez uprzedzenia.

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

N



/\ 4.0 BEZPIECZENSTWO Qmega

Touch

1
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Eksploatacja urzadzenia z wykryta awaria jest zabroniona. Wszelkie
uszkodzenia nalezy natychmiast zgtasza¢ odpowiednim osobom.

Przeszkoleni technicy sg jedynymi osobami uprawnionymi do demontazu czesci
Za pomocg narzedzi.

Przed dotknieciem urzgdzenia elektrycznego (oraz kabla zasilajgcego, witgcznika i
wtyczki) nalezy zawsze sie upewnié, ze dionie sg suche. Zmiana potozenia

urzadzenia poprzez ciggniecie za kabel =zasilajagcy lub przewody jest
ZABRONIONA.

Nalezy sie upewnié, ze podioga wokét urzadzenia OMEGA jest czysta. Pozwoli
to unikng¢ poslizgniecia sie, szczegolnie podczas przenoszenia ciezkiego leja
dozujgcego i szablondéw z i do urzgdzenia.

Wszyscy operatorzy muszg ukonczy¢ szczegotowe szkolenie.
Obstuga urzgdzenia moze by¢ niebezpieczna, jesli:
o urzadzenie bedzie obstugiwane przez nieprzeszkolony lub
niewykwalifikowany personel
o urzadzenie jest wykorzystywane niezgodnie z przeznaczeniem
o urzadzenie jest obstugiwane nieprawidtowo

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajace zainstalowane w maszynie
przez producenta, jak rédwniez niniejsza instrukcja obstugi ma na celu
zapewnienie bezpiecznej eksploatacji urzadzenia. Wtasciciel i operator
urzadzenia ponosi petng odpowiedzialnosé¢ za bezpieczenstwo
eksploatacji.

Pracownicy w trakcie szkolenia z obstugi maszyny muszg pracowac pod
bezposrednim nadzorem.

Maszyny nie wolno obstugiwa¢ w przypadku, gdy panele lub ostony zostaty
zdemontowane.

Noszenie luznej odziezy lub bizuterii podczas obstugi maszyny jest zabronione.

Gtowny wigcznik zasilania nalezy wytgczy¢ w momencie, gdy urzgdzenie nie jest
eksploatowane oraz przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwacji.

(o]



10 Kierownik lub nadzorca piekarni zobowigzany jest do przeprowadzenia
codziennych przegladéw zabezpieczen urzgdzenia.

11 Eksploatacja urzgdzenia bez prawidtowo zainstalowanego szablonu i ostony
jest zabroniona.

11) ZAINSTALOWANY
SZABLON LEJA | OSLONA

12 W zwigzku z istotnymi wymogami dotyczgcymi przenoszenia ciezkich elementow
podczas czyszczenia, zaleca sie, aby pracownicy wykonujgcy takie czynnos$ci nosili
obuwie ochronne.

WSZELKIE CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
KONSERWACJA MUSZA BYC WYKONYWANE PO
ODLACZENIU URZADZENIA OD ZRODLA ZASILANIA.
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5.0 INSTALACJA Omega

Touch

1 Nalezy sie upewnic, ze dozownik jest podtgczony do odpowiedniego zrodta zasilania,
zgodnie z parametrami podanymi na tabliczce z numerem seryjnym, umieszczone;j
na boku urzgdzenia.

2 Nalezy sie upewnic, ze zrodto zasilania spetnia wymagania dotyczace natezenia
bezpiecznika.

6.0 IZOLACJA

W PRZYPADKU ZAGROZENIA URZADZENIE
NALEZY WYLACZYC ZA POMOCA
BEZPIECZNIKA LUB WYLACZNIKA

BEZPIECZENSTWA.

Aby zwolni¢ wyfacznik bezpieczenstwa, nalezy go przekreci¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

WYLACZNIK

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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Omega

7.0 INSTRUKCJE DOTYCZACE CZYSZCZENIA | Touch

UWAGA:
- Czyszczenie urzadzenia musi by¢ wykonywane wylacznie przez przeszkolony

A personel.

- Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy odtgczy¢ zasilanie.

- Urzadzenia nie wolno czysci¢ parg wodnga lub woda pod cisnieniem.

Nie wolno stosowaé zadnych detergentéw o wlasciwosciach zracych lub sciernych.

Wszystkie powierzchnie zewnetrzne urzgdzenia nalezy codziennie przemywac ciepta
wodg z mydtem.

LEJE DOZUJACE DO TWARDEGO | MIEKKIEGO
CIASTA

W TRAKCIE WYMIANY MIESZANKI

Przy zmianie mieszanki nalezy zdemontowac lej dozujacy, pompe, szablon, dysze,
itp. w celu doktadnego wyczyszczenia.

1. Otwdrz gorng pokrywe i usun nadmiar mieszanki pozostajgcy w leju dozujgcym.

2. Podnies przednig ostone z rewizjg i pierscien blokujacy.

PIERSCIEN
BLOKUJACY

OSLONA
BEZPIECZENSTWA

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

11



3.  Poluzuj nakretki lub sruby radetkowane mocujgce szablon (w zalezno$ci od typu
leja). Zdemontuj szablon zamocowany na zespole pompy, zsuwajgc go w celu

unikniecia uszkodzenia.
UWAGA.

Sruby radetkowane nalezy tylko nieznacznie poluzowaé, aby mozna byto zsungé
Szablon z zespotu pompy. Jesli Sruby zostang poluzowane zbyt mocno, szablon
nalezy przytrzymac.

SZABLON NAKRETKA DYSZY

SZABLON

I/h _ !

LEJ DO TWARDEGO
CIASTA

I I i -

LEJ DO MIEKKIEGO
CIASTA

DYSZE SRUBY MOCUJACE DYSZE SRUBY
RADELKOWANE

MOCUJACE

4 Aby zmniejszy¢ wage i gabaryty elementow, odtgcz i zdemontuj pusty lej dozujacy z
zespotu pompy w momencie, gdy jest on zamontowany w urzgdzeniu, odkrecajgc
nakretki motylkowe.

Aby uzyskac dostep do wewnetrznej nakretki motylkowej, odsun caty lej nieznacznie od
korpusu urzgdzenia (wykorzystujgc prety podtrzymujgce) - umozliwi to réwniez
odfgczenie zespotu pompy od watka napedowego.

NAKRETKI SKRZYDEtKOWE LEJA

Upewnij sie, ze nakretki zostaty umieszczone w bezpiecznym miejscu i nie zgubig
sie.

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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LEJ DO MIEKKIEGO CIASTA Omega

Touch

UWAGA:
Waga leja dozujgcego i zespotu pompy przekracza 25 kg. Caly zespét nalezy
przenosi¢ w dwie osoby lub rozmontowaé go na mniejsze czesci w
momencie, gdy jest jeszcze zamontowany w urzadzeniu.

Nalezy uwaza¢, aby podczas demontazu, czyszczenia, montazu i przechowywania nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcej lej dozujacy.

1. Po zdemontowaniu leja dozujgcego sprawdz stan uszczelki.

2. Odkrec sruby zabezpieczajgce zaslepke znajdujgce sie po dostepnej stronie zespotu
pompy. Upewnij sie, ze nakretki zostaty umieszczone w bezpiecznym migjscu i nie

zgubig sie.
POWIERZCHNIA NAKRETKI
USZCZELNIAJACA LEJA ZABEZPIECZAJA
DOZUJACEGO CE ZASLEPKE

Wyciggnij zaslepke z zebatkami pompy.

Upewnij sie, ze pierscien uszczelniajgcy po wewnetrznej stronie zaslepki nie zostat
uszkodzony podczas czyszczenia. ROWEK NA

PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY

ZASLEPKA

ZEBATKI POMPY

3. Zdemontuj pozostate elementy zespotu pompy z urzgdzenia i zdejmij drugg zaslepke,
aby catkowicie rozmontowac elementy zespotu pompy w celu ich wyczyszczenia.

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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LEJ DO TWARDEGO CIASTA

Omega
Touch

UWAGA:

Waga leja dozujgcego i zespotu pompy przekracza 25 kg. Caty zespét nalezy przenosi¢ w

dwie osoby lub rozmontowaé go na mniejsze czesci w momencie, gdy jest jeszcze
zamontowany w urzgadzeniu.

1. Podnies$ obie gérne zaslepki z tworzywa.

2. Zdemontuj obie zebatki z zespotu, po jednej za kazdym razem, podnoszac je

pionowo do gory.

3. Zdemontuj pozostate elementy zespotu pompy z urzgdzenia w celu ich
wyczyszczenia.

ZASLEPKA

ZASLEPKA

UWAGA:

To czyszczenia czesci, ktore powinny by¢ sptukane i doktadnie osuszone przed
ponownym montazem, nalezy stosowac¢ wytacznie cieplta wode z mydiem.
Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosé, aby nie upusci¢ leja dozujacego.

/\ Nie wolno pozostawiaé¢ zadnych elementdéw w leju dozujacym. /\

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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8.0 WARUNKI EKSPLOATACJI Omega

Touch

Aby zapewni¢ optymalng jako$¢ produktéw i state warunki eksploatacji:
v" Upewnij sie, ze dozownik jest ustawiony na poziomej powierzchni.

v' Upewnij sie, ze stosowane sg ptaskie tace tej samej dlugosci i szerokosci,
wykonane z tego samego materiatu i o tej samej grubosci krawedzi.

v Upewnij sie, ze stosowane sg nieuszkodzone dysze i szablony.

v Utrzymuj urzgdzenie w czystosci.
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Omega

9.0 PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI Touch

Korzystanie z szablonéw i / lub akcesoriéw nie wyprodukowanych lub dostarczonych przez

MONO Sprzet spowoduje uniewaznienie gwarancji urzgdzenia

1 Wybierz odpowiednie dysze i szablony i zamontuj je zgodnie z punktami 9a i 9b
ponizej. Napetnij lej mieszankg i zamknij pokrywe.

W przypadku ciezkich mieszanek zaleca sie nattuszczenie wnetrza leja olejem
roslinnym. W przypadku Izejszych mieszanek, na przyktad do produkcji bezy,
wystarczy zwilzy¢ lej wodg.Olej i woda utatwi osadzenie sie mieszanki na dnie leja i
uniemozliwi zasysanie powietrza.

1 EKRAN
LEJ
WYLACZNIK
NUMER
SZABLONU

2 Podigcz kabel zasilania do zrédta pradu.
Upewnij sie, ze wytgcznik jest zwolniony (w razie potrzeby przekre¢ go zgodnie z
ruchem wskazowek zegara).

3  Wybierz dostepny program lub utwdrz nowy program za pomocg menu
wyswietlanych na ekranie.

4  Urzadzenie jest gotowe do eksploatacji.
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o 9a__MONTAZ LEJA

PODCZAS PODNOSZENIA LEJA | ZESPOLU POMPY NALEZY

~ ZACHOWACOSTROZNOSC.
PONIEWAZ WAGA NIEKTORYCH MODELI PRZEKRACZA 25 KG

Elementy te nalezy przenosi¢ w dwie osoby lubrozmontowac je na mniejsze
podzespoly w momencie, gdy sg jeszcze zamontowane w urzadzeniu

UPEWNLJ SIE, ZE PODEOGA WOKOL URZADZENIA JEST CZYSTA

Aby zmniejszy¢ wage i gabaryty czesci zamontuj zespot leja w dwoch etapach - najpierw
zespo6t pompy umies¢ na pretach podtrzymujgcych, a nastepnie korpus leja na zespole

pompy.
1 Recznie ustaw zebatki zespotu pompy wzgledem watka napedzajgcego.
2 Zamontuj lej na zespole pompy i dokre¢ nakretkami motylkowymi.
3 Nasun lej na prety podtrzymujgce i dosun do skrajnej pozyciji.
LEJ DOZUJACY NAKRETKI
MOTYLKOWE LEJA
(NA KAZDYM Z
KONCOW)

ZESPOL POMPY

PRETY
PODTRZYMUJACE
TWARDE CIASTO MIEKKIE CIASTO
4 Po zamontowaniu leja pierscien blokujacy lej MUSI BYC umieszczony na precie

podtrzymujgcym, a ostona bezpieczenstwa zamontowana z ptytkami odbijajgcymi
skierowanymi w strone korusu urzadznia.

PIERSCIEN
BLOKUJACY

OSLONA
BEZPIECZENSTWA

PLYTKI ODBIJAJACE

A NIE WOLNO EKSPLOATOWAC URZADZENIA BEZ ZAMONTOWANEGO SZABLONU A

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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Omega

9b  MONTAZ SZABLONU Touch

e Miekkie ciasto
Szablony nieobrotowe, ktére mozna zamontowa¢ z dyszami, wymagajg

wkrecenia dysz w gwintowane otwory.
Szablony obrotowe mogg by¢ wyposazone w dysze z tworzywa przykrecone
do uchwytéw (prostych lub z odsunieciem).

LUB
Dysze metalowe zabezpieczone osobnymi nakretkami.

1  Wybierz odpowiedni szablon i dysze.
(Dysze nie sg wymagane w przypadku szablonow do produkcji ciastek

ptaskich, schodkowych lub krojonych)

2  Zamontuj dysze w korpusie szablonu:

WGY FRIFNIF NA S7ARI ON

KORPUS
SZABLONU

DYSZE SRUBY MOCUJACE

3 Wsun szablon we wgtebienie w podstawie zespotu pompy, az do osiggniecia
skrajnej pozyciji.

4  Dokrec nakretki mocujgce (pod spodem zespotu pompy), aby zabezpieczy¢ szablon.

UWAGA.Jesli nakretki nie zostang dokrecone wystarczajgco mocno, wystapi wyciek
mieszanki, co bedzie miato wptyw na wage dozowanych porcji.

NIE WOLNO EKSPLOATOWAC URZADZENIA BEZ ZAMONTOWANEGO SZABLONU




e Twarde ciasto

Nieobrotowe szablony, ktére mogg by¢ wyposazone w dysze, muszg by¢ zabezpieczone
dodatkowg nakretkg. Dysze nie sg wymagane w przypadku szablonéw do produkcji
ptaskich ciastek.

W przypadku szablonéw obrotowych dysze muszg by¢ zabezpieczone osobng nakretka.

1 Wybierz odpowiedni szablon i dysze.

2 Zamontuj dysze w korpusie szablonu za pomocg specjalnej nakretki:

3 Wsun szablon w odpowiednie miejsce i recznie dokre¢ sruby radetkowane.
UWAGA.

Sruby radetkowane nalezy tylko nieznacznie poluzowaé, aby mozna byto
zsungc szablon z zespotu pompy. Jesli Sruby zostang poluzowane zbyt mocno,
szablon nalezy przytrzymac podczas dokrecania Srub.

NAKRETKA DYSZ

SZABLON

RADELKOWANE
MOCUJACE

NIE WOLNO EKSPLOATOWAC URZADZENIA BEZ ZAMONTOWANEGO SZABLONU

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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Omega

10.0 EKSPLOATACJA URZADZENIA Touch

OMEGA TOUCH

[Software Information

OMEGA TOUCH

HMI ¥1.8

Wszystkie operacje sg aktywowane przez dotkniecie obszaréw ekranu palcem.
Nie nalezy uzywac¢ nadmierne;j sity lub twardych przedmiotow spowoduje to utrate machine gwaranciji.

S



Omega
gl === WPROWADZENIE DANYCH Z Touch
e — KLAWIATURY
NIEB. == EKSPLOATACJA CZERW. == ZMIANA USTAWIEN
Wszystkie operacje sg aktywowane przez dotkniecie obszaréw ekranu palcem.
Nie nalezy uzywaé¢ nadmiernej sity lub twardych przedmiotéw spowoduje to utrate machine gwarancji.
SELECT PRODUCT TYPE (WYBIERZ TYP PRODUKTU)
RAMKA WSKAZUJE
WYBRANY PRODUKT
SKRECONY SKRECONY MULTIDROP
PASEK MULTIDROP SPIRALA
WIEZA ZE
DROP ZE SKRECENIEM
SKRECENIEM
WIEZA
DROP
LUK
PASEK .
————————’J=’:::=ﬂ' ff, - PLASKI
PASEKZ ||
ZAWINIECIEM I‘“ x " & ] MUSZELKA
A A
WYBIERZ JEZYK
Konfiguracja PRODUKT PRZEJSCIE DO
urzadzenia EDYCJA NASTEPNEGO
KOPIOWANIE EKRANU
USUWANIE

DO UZYSKANIA DOSTEPU DO TYCH FUNKCJI
WYMAGANE JEST HASLO. | 8
PATRZ ROZDZIAL

DO OSTATNIEGO
EKRANU

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

MONO 21




SELECT SAVED NAME OF PRODUCT TYPE
(WYBIERZ ZAPISANA NAZWE TYPU PRODUKTU)

NUMER
POPRZEDNIA WYSWIETLONEJ
STRONA STRONY

Vi

NASTEPNA STRONA

NAZWA PROGRAMU
ZDEFINIOWANA PRZEZ
UZYTKOWNIKA)

..............»

OROF LIITH THWIST S@g

°
(LI o R

000 T Med

PRZEJDZ W GORE
LISTY

4

TYP PRODUKTU,
KTOREGO DOTYCZY
TEN EKRAN

PRZEJDZ W DOL LISTY

PRZEJSCIE DO

NASTEPNEGO
o \ -
'EDYCJA KOPIOWANIE USUWANIE
PRZEJSCIE DO EKRANU UMOZLIWIA UMOZLIWIA
ED%\{S% YS%OﬁXV(?;/;@gEEﬁ SKOPIOWANIE USUNIECIE
WYBRANEGO WYBRANEGO
WYBRA’NEGO PRODUKTU PROGRAMU PROGRAMU
PRZEJDZ DO ROZDZIALU
PRZEJDZ DO
PRZEJDZ DO ROZDZIALU
ROZDZIALU

® ABY UTWORZYC NOWY PROGRAM:

. .: EDYTUJ PUSTA POZYCJE PROGRAMUNA POCZATKU ZASTOSOWANE

e ZOSTANA STANDARDOWE USTAWIENIA DOMYSLNE
)
°
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CONFIRM SETUP OF MACHINE (POTWIERDZ
KONFIGURACJE URZADZENIA)

NAZWA PROGRAMU

NU

MER DYSZY

| 4]

Machine Setup v

> 7

Press confirmn

DRCP WITH TWIST S@g

Flease set up the machine as follows

2541
A

completed as aboye

when installation is

v

TYP SZABLONU

* NIEOBROTOWY

OBROTOWY

DO OSTATNIEGO
EKRANU

NUMER
SZABLONU

POTWIERDZ KONFIGURACJE

URZADZENIA
ABY UNIKNAC USZKODZEN
URZADZENIANALEZY NACISNAC TEN
PRZYCISK WYtACZNIE W PRZYPADKU,
GDY WSZYSTKIE OPCJE SA
USTAWIONE PRAWIDEOWO

TYP LEJA

“ MIEKKIE CIASTO
@ @ TWARDE CIASTO

ABY UNIKNAC USZKODZEN URZADZENIA PRZYCISK POTWIERDZAJACY NALEZY NACISNAC

DOPIERO W MOMENCIE, GDY WSZYSTKIE ELEMENTY ZOSTANA ZAMONTOWANE W URZADZENIU
ZGODNIE Z WIDOCZNYM RYSUNKIEM

VAN

AN
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OPERATOR SCREEN (EKRAN OPERATORA)

TYP LEJA

“ MIEKKIE CIASTO

@ Q TWARDE CIASTO

Operator Menu

NAZWA sOROP WITH TWIST 300 b ssssseeeeissssnnneens,
PROGRAMU - WARTOSC WAGI
F J \\ :
l ) B WARTOSC WAGI
: USTAWIENIE
v o«
NUMER DYSZY || e !. !. TYP SZABLONU
* OTOWY
NUMER T
SZABLONU HCE

POMPA
GLOWNA

? OBROTOWY

DO OSTATNIEGO
EKRANU

START — RECZNY

o TACA WEJSCIOWA

e PORCJA

o TACA ZWROTNA
 STOP

o PONOWNY START

START — AUTOMATYCZNY

o TACA WEJSCIOWA
o PORCJA
o TACA WYJSCIOWA

e POWTORZ | KONTYNUUJ

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

ZATRZYMANIE
PROGRAMU

ZATRZYMANIE PROGRAMU
DOLNY PODAJNIKT

TACA ZWROTNA

STOP
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EDIT SCREEN (EKRAN EDYCJI)

OBROTY DYSZ
LICZBA OBROTOW

PODCZAS CYKLU
C/ | 1.25 i= DOZOWANIA

MAKS. WYSOKOSC
ZESPOLU

PRZYKLAD:D _
NAZWA ILOSC PRODUKTU
e PROGRAMUNALEZY | | o JESTTOLICEA
PODAC, ABY MOZNA BYtO =
SKRECENIEM ZAPISAC PROGRAM A NIE MIARE RZECZYWISTEJ ILOSCI
Edit ]
WYSOKOSC DYSZY .
(MM)NAD POWIERZCHNIA i
TACY =|I 15 | r @‘
| I — ]
~d
- |._._|
1 g:g ........ £ ...........9@@@1 54 <«
A T A
- T PODAJ
WYJSCIE Z EKRANU TACEEKRAN
KONFIGURACJI

e | e s PRZEJDZ DO
ROZDZIArU
ZAPISZ 5A

URUCHOMIENIETRYBU
RECZNEGO

~ POMPA
GLOWNA(WIDOCZNE JEST

ILOSC ODYSANA

STOL

ODLEGLOSC W TRYBIE
IMPULSOWANIA (mm)

CALKOWITA

(% PREDKOSCI
MAKSYMALNEJ)

PREDKOSC URZADZENIA

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

WYBIERZ LEJ
TWARDE CIASTOMIEKKIE
CIASTO
NUMER SZABLONUWPROWADZ

ZA POMOCA KLAWIATURY

: - ] & ;

UWAGA -l

CZERWONE TtO NUMER DYSZY
DOWOLNEGOUSTAWIENIA WPRO}‘(AL/Q%AZ?U’; ?/MOCA

OZNACZ.A’ ZE WARTO,SC WYSWIETLONEJ PO
NALEZY POPRAWIC NACISNIECIU

MIEKKIE CIASTO)

TYP SZABLONU
OBROTOWYNIEOBROTOWY [~
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EXAMPLE:
PRZYKLAD:
SKRECONY
MULTIDROP

WYSOKOSC DYSZY
(mm) DLA KAZDEJ
WARSTWY

WIELKOSC PORCJI
DLA KAZDEJ
WARSTWY

WSKAZNIK BLEDU USTAWIEN

W PRZYPADKU

NIEPRAWIDLOWEGO USTAWIENIA

RAMKI OZNACZONE SA NA
CZERWONO

WYSOKOSC DYSzZY
(mm) OD
POWIERZCHNI TACY

9@ ¢

LICZBA OBROTOW
DLA KAZDEJ

WARSTWY
MOZLIWE SA WARTOSCI
UJEMNE)

IFI] S

POZOSTALE PRZYCISKI USTAWIEN SA

TAKIE SAME, JAK NA OSTATNIEJ

STRONIE ~ POMPA
GLOWNA(WIDOCZNE
JEST TWARDE CIASTO)
PRZYKLADPLASKI WIELKOSC PORCJI WIELKOSE
DLA POCZATKU :
E CIASTKO/PASEK ety PORCJIDLA DEUGOSCI

WYSOKOSC DYSZY
PONAD
POWIERZCHNIA TACY

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

50 %

22001

64

WIELKOSC PORCJI
DLA ZAKONCZENIA

SA WARTOSCI UJEMNE)

PRODUKTU (MOZLIWE

ODLEGLOSC (mm)
RUCHU TACY

EACISES

26




PRZYKLAD:
KSZTALT “C”(LUK)

WYSOKOSC DYSZY
PONAD
POWIERZCHNIA TACY

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

WIELKOSC PORCJI
PODCZAS OBROTU

WIELKOSC
PORCJIDLA
ZAKONCZENIA

PRODUKTU (MOZLIWE
SA WARTOSCI UJEMNE)

PROMIEN (mm)PORCJI

OBROTY DYSzZ
(LICZBA OBROTOW
PODCZAS PORCJOWANIA)

WIELKOSC PORCJI
DLA POCZATKU

PRODUKTU(MOZLIWE SA
WARTOSCI UJEMNE)

CZERWONY PRZYCISK KONFIGURACJI TACY
ZMUSZA UZYTKOWNIKA DO SPRAWDZENIA
WARTOSCI USTAWIEN TACY
(POZOSTALE PRZYCISKI SA NIEDOSTEPNE)

PRZEJDZ DO
ROZDZIALU 5A

27



TRAY SETUP (KONFIGURACJA TACY) 5A

NACISNIJ PRZYCISK OKIEN |

ODLEGLOSC (mm) DO PIERWSZEGO

RZEDU NA TACY

W PRZYPADKU UZYCIA TRYBU

WPROWADZWARTOSCI ZA RECZNEGO)
POMOCA KLAWIATURY
ODLEGLOSC (mm) POMIEDZY RZEDAMIW
PRZYPADKU UZYCIA TRYBU RECZNEGO)
KIERUNEK TRYB RECZNY DO
RUCHU TACY USTAWIENIA
ODSTEPU POMIEDZY
RZEDAMI
WEACZONY/WYtACZONY
Tray |Settings v
) 20
WYSOKOSC
LICZBA KRAWEDZI
RZEDOW NA TACY (mm)
TACY
DLUGOSC
TACY (mm)

DO OSTATNIEGO
EKRANU

PRZYCISK WIPE BACK (WYCZYSC)
DYSTANS PRZEBYTY PRZEZ TACE PO
PORCJOWANIU)

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

TYP PRODUKTU

28



KOPIOWANIE

PODSWIETL : @ OEE® B
PROGRAM, ABY ; a | A |«————  PRZESUNRAMKE W
GO ; - GORE
SKOPIOWAC ‘ =
i | W |« PRZESUN RAMKE W DOL
[=E) ﬁ Bl =)
NACISNIJ PRZYCISK
KOPIOWANIA

NACISNIJ, A NASTEPNIE
WEJDZ DO POZYCJI
LISTY PROGRAMOW, DO
KTOREJ CHCESZ
SKOPIOWAC DANE.

sssss

N —
1 - 3 Clr
\ 4
N e POTWIERDZ "COPY TO"
) (SKOPIUJ DO)
_ Carcel | e POZYCJA JEST
PRAWIDLOWA
NACISNIJ PRZYCISK "OK"

E E SZCZEGOLY PROGRAMU
' SA SKOPIOWANE DO

NOWEJ LOKALIZACJI

A
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USUWANIE

PODSWIETL
PROGRAM, ABY
GO USUNAC

VDN DA ® R -

s

Select Product

O OOE@EE® O3]

TEST 1 E

)

A

PRZESUN RAMKE W
GORE

E < PRZESUN RAMKE W DOt

m@m

NACISNIJ
PRZYCISK
USUWANIA

The Selected

? This Will Delete Any Data In

Slot

Cancel | OK | <

POTWIERDZ, "DELETE”
JESLI PRAWIDLOWO NACISNIJ
“OK’]
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HASLA

UWAGA
NIE WOLNO PODEJMOWAC PROB KONFIGURACJI URZADZENIA BEZ

WIEDZY NA TEMAT KONSEKWENCJI

Select Product Type

w)r

Select Product

TEST X

(
/
(X
@
&

[
\
<\

|

MOoOOOGme @
(&
[‘lé
ﬂ[?[?ﬂ

|

Edit Passwor ds

ER

B

=

e R 1111 2222
;- q a = - D -ﬂ
L EDYCJA/KOPI EDYCJA/K
OWANIE OPIOWANI
E
USUWANIE 7
o
| -
561234
6 1234 - DOSTOSOWANIE EKRANU ‘
ZMIANA Sereen Adjsirents
4 EDYCJI/KOPIOWANIA ]E' %
HASLO E E:
e N T =
> B Y- ! E B
® Bp B = ZMIANA 7 I - I l
EDYCJI/KOPIOWANIATU I
Sm’gﬂp‘ i LUB DROBNY/GRUBY
1
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TEN ROZDZIAL. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA \NYKWALIFIKOWANYCH S

TECHNIKOW 1 =
:
&

TEN ROZDZIAt. PRZEZNACZONY JEST WYtACZNIE DLA | LUB

WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW v
. E N
1
TEN ROZDZIAL. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA | LUB TFaeterg Getels
WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW v "t
e |
[ iy
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USTAWIENIA TECHNICZNE (1)

9/1

TEN ROZDZIAL. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA

WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW

Engineering Settings 1

TRAY UNLOAD DISTANCE MANUAL

TRAY SEARCH

ES

e o

¥

W TRYBIE RECZNYM:
ODLEGLOSC, O JAKA PRZEDNIA
KRAWEDZ

TACY JEST COFNIETA PO
PRZEJSCIU PRZEZ CZUJNIK TAC
PODCZAS ZWROTU DO
OPERATORA

PREDKOSC, Z JAKA TACA
JEST PODAWANA DO
CZUJNIKA TAC

WYJSCIE
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PRZEJSCIE DO
NASTEPNEGO EKRANU
USTAWIENIA TECHNICZNE
2(NASTEPNA STRONA)
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USTAWIENIA TECHNICZNE (2)

9/2

TEN ROZDZIAL. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW

DOMYSLNA l—
PREDKOSC TACYRUCH S imm B
POMIEDZY RZEDAMI) w—
DOMYSLNA B
PREDKOSC .-
IMPULSOWANIA
(PIONOWO PO UMIESZCZENIU
PORCJI)
DOMYSLNA PREDKOSC POMPY e
(100% WARTOSCI W PROGRAMIE KONFIGURACJI | & g &
PRODUKTU) " -
DOMYSLNE P
Engineering Settings 2 PRZYSPIESZENIE e
DEFAULT PUMP [ TR 30003 ] DOMYSLNE —
Speed i LFIDDElEFaT i an PRZYSB:_EASZEN“E ; - ’ —
DEFAULT J0G 4>[ sl 5000 ]/ IMPULSOWANIA L ——
Speed - LFu:n:el-er‘a’ri-:ur'n "
T r DOMYSLNE W=
DEFAULT TRAY JL 600 |1 o000 1\ PRZYSPIESZENIED | = s’ -
Speed Accelarat ion LA TACY
FRIME PUMP 25 —
PREDKOSC L T—
Speed POMPY W Dlemlt
PRZYPADKU
UZYCIA
o o PRZYCISKU
» T A PODSTAWOWEGO

WYJSCIEZ
TEGO EKRANU

PRZEJSCIE DO
NASTEPNEGO EKRANU
USTAWIENIA TECHNICZNE 3
(NASTEPNA STRONA)

PRZEJDZ DO
POPRZEDNIEGO
EKRANUUSTAWIENIA
TECHNICZNE 1POPRZEDNIA
STRONA)
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USTAWIENIA TECHNICZNE (3)

9/3

TEN ROZDZIAL PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW

WARTOSC WYSOKOSCI
ODSUNIECIA (mm
LEJ DO TWARDEGO

CIASTANIEOBROTOWY SZABLON

WARTOSC WYSOKOSCI ODSUNIECIA
JEST USTAWIONA FABRYCZNIE | NIE
POWINNA BYC ZMIENIANA, CHYBA ZE

WYNIKA TO Z INSTRUKCJI.

MOZE TO SPOWODOWAC USZKODZENIE

MASZYNY

Engineering Settings iil

i

WARTOSC WYSOKOSCI
ODSUNIECIA (mm)
LEJ DO TWARDEGO
CIASTAOBROTOWY SZABLON

HARD DOUGH OFFSET 13
SOFT DOUGH OFFSET

WARTOSC WYSOKOSCI
ODSUNIECIA (mm)LEJ DO
MIEKKIEGO CIASTA
OBROTOWY SZABLON

HARD DOUGH CEMTRE LIME OFFSET

SOFT DOUGH CENTRE LINMNE OFFSET

NS

WYJSCIE
Z TEGO EKRANU

PRZEJDZ DO POPRZEDNIEGO
EKRANUUSTAWIENIA
TECHNICZNE 2

WARTOSC WYSOKOSCI
ODSUNIECIA (mm)LEJ DO
MIEKKIEGO CIASTANIEOBROTOWY
SZABLON

ODLEGtOSC (mm) OD OSI
SYMETRII PORCJOWANIA LEJEM
DO TWARDEGO CIASTA TO
PUNKTU WYKRYCIA KRAWEDZI

TACY (UZYWANA DO OBLICZANIA ODSTEPU
POMIEDZY RZEDAMI)

ODLEGtOSC (mm) OD OSI
SYMETRII PORCJOWANIA LEJEM
DO TWARDEGO CIASTA TO
PUNKTU WYKRYCIA KRAWEDZI

TACY
(UZYWANA DO OBLICZANIA ODSTEPU
POMIEDZY RZEDAMI)

POPRZEDNIA STRONA) PRZEJSCIE DO NASTEPNEGO
EKRANUUSTAWIENIA

TECHNICZNE 4

(NASTEPNA STRONA)
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USTAWIENIA TECHNICZNE (4) 9,4

TEN ROZDZIAt. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA

WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW

PRZELOZENIA

Engirmeering Settings 4

POMPA

'

o J

TACA

J:l

)il

FUMF GEARBOX RATIO 28
TRAY GEAREOX RATIO 10
JOG GEAREOX RATIO 15
ROTARY GEARBOX RATIO | 1@

= =] =] |-

]
Jil )

/
j I—
T IMPULSOWANIE

OBROTOWY

[ = |

A

WYJSCIEZ
TEGO EKRANU

PRZEJDZ DO
POPRZEDNIEGO EKRANU
USTAWIENIA TECHNICZNE 3
POPRZEDNIA STRONA)

PRZEJSCIE DO NASTEPNEGO
EKRANU USTAWIENIA
TECHNICZNE 5
NASTEPNA STRONA)
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USTAWIENIA TECHNICZNE (5)

9.

TEN ROZDZIAL. PRZEZNACZONY JEST WYLACZNIE DLA WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW

COFNIECIE USTAWIEN DOMY$
(PATRZ ROZDZIAY]|5A

CH

)

Engineering Settings S

WIPE BACK TRAY SPEED

WIPE BACK ROTARY SPEED

WIPE BACK JOG SPEED

caRES
“ T

WYJSCIEZ
TEGO EKRANU

| 100

Spead

100

Spead

23

Spead

PRZEJDZ DO POPRZEDNIEGO
EKRANU
USTAWIENIA TECHNICZNE 4
(POPRZEDNIA STRONA)
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PREDKOSC TACY
< 100 00 —~

1

PREDKOSG
OBROTOWA

™

PREDKOSC
IMPULSOWANIA

I

a
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FAULT INFORMATION SCREENS (EKRANY Z
INFORMACJAMI O BLEDACH)

Fault Detected

EMERGENCY STOP ACTIVATED

v

OStLONA LEJA BELKA BELKA WYLACZNIK

ZABEZPIECZAJAC ZABEZPIECZAJAC
A A

TEN EKRAN WSKAZUJE WARUNEK AWARII W OBSZARACH BEZPIECZENSTWA.

JESLI JEST ZAZNACZONY NA CZERWONO, ZAMKNIJ POKRYWE LUB USUN
PRZESZKODE, ABY USUNAC BLAD.

JESLI WSKAZNIK ZOSTANIE ZAZNACZONY NA ZIELONO, BLAD ZOSTAL USUNIETY W
OKRESLONEJ POZYCJI.

NACISNIJ PRZYCISK v ABY WYCZYSCIC EKRAN

FG078 — OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22
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JESLI WYSWIETLONE ZOSTANA PONIZSZE EKRANY, SPRAWDZ, CZY RUCHU
STOLU, ITP. NIE BLOKUJE JAKIS PRZEDMIOT.JESLI TAK JEST, USUN
PRZESZKODE I NACISNIJ PRZYCISK 7] ABY KONTYNUOWAC PRACE.

Fault Detected

MOTOR FAULT - SEE DETAILS

NACISNIJ TEN PRZYCISK, ABY
WYSWIETLIC INFORMACJE NA
TEMAT TEGO, KTORY SILNIK
ULEGL AWARIL.

PUMP 1234
e JOG 1234
TRAY 1234
ROTARY 1234
s

JESLI AWARIA JEST BARDZIEJ SKOMPLIKOWANA | NIE MOZ’E BYC
USUNIETA W BEZPIECZNY SPOSOB, NALEZY WEZWAC
WYKWALIFIKOWANEGO TECHNIKA.

GROUP 12

~4 RECIPE 12
IF OPERATION 12
STATUS 123
ERROR 123

BLAD PODCZAS WCZYTYWANIA/ZAPISYWANIA DANYCH RECEPTURY NA
KARCIE PAMIECI HMI

JESLI PROBLEM BEDZIE WYSTEPOWAL NADAL, PROSIMY O KONTAKT Z
SERWISEM/TECHNIKAMI.
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Omega Touch

11.0 KONSERWACJA

W wiekszosci przypadkow urzadzenie wymaga jedynie utrzymania czystosci i
obstugi zgodnie z niniejszg instrukcja.

UWAGA:POD ZADNYM POZOREM NIE WOLNO
CZYSCIC MASZYNY ZA POMOCA WEZA
PODLACZONEGO DO KRANU Z WODA,.
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Omega

12.0 CZESCI ZAMIENNE | SERWIS Touch

W przypadku wystgpienia awarii prosimy o kontakt z
dziatem obstugi klienta i podanie numeru seryjnego urzgdzenia
umieszczonego na tabliczce informacyjnej na urzadzeniu i oktadce niniejszej instrukciji
obstugi

CZESCI ZAMIENNE i SERWIS POZA WIELKA BRYTANIA;:

MONO

Queensway
Swansea West Industrial Estate
Swansea. SA5 4EB UK

email:spares@monoequip.com
Web site:www.monoequip.com

Spares Tel. +44(0)1792 564039
Main Tel. +44(0)1792 561234
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13.0 CZES$CI ZAMIENNE

Omega Touch




CZESCI INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Omega Touch

ELECTRICAL COMPONENT LAYOUT PARTS Omega TOUCH
| CONTROLLER
SAFETY RELAY
| B801-80-058 e
| | | 36V PSU I RELAY B801-37-001
| B801-93-002 | B801-93-043 a5 SRS

X

PHOTOCELL
B801-99-010

ROTARY MOTOR
B781-74-003

ROTARY GEARBOX
A900-11-091

JOG SENSOR
B801-99-012

EMERGENCY 5TOP
BUTTON
B801-12-003

LEGEND
B801-15-025

TRAY SENSOR
B801-99-011

REFLECTOR
B801-99-008

T

MCB
B872-22-006

MCB
B872-22-003

DEPOSIT MOTOR
B781-74-001

DEPOSIT GEARBOX
A900-11-095

PHOTOCELL
B801-99-010

TRAY GEARBOX
A900-11-091

TRAY MOTOR
B781-74-004

TRAY MOTOR CABLE
(EXTERNAL)
MO079-KSEQOL

TRAY MOTOR CABLE
(INTERNAL)
MO079-KSE002

JOG GEARBOX
A900-11-092

JOG MOTOR
B781-74-002

HOPPER GUARD

SWITCH
B801-07-005

HOPPER GUARD
ACTUATOR MAGNET
B801-45-007




MECHANICAL COMPONENT LAYOUT PARTS

Omega TOUCH

CZESCI MECHANICZNE

THUMBSCREW
P700-04-018

CONVEYOR BELT
A900-22-120

NYLON WASHER
FOR IDLE ROLLER
A900-05-210

PLAIN ROLLER
A900-06-136

LOCKING CASTOR

DEPOSIT DRIVE SHAFT SEAL

A900-12-079

V-SLIDE

M078-03-00016

16T IDLE SPROCKET

AS00-07-072

BEARING FOR
DRIVE SHAFT
A900-06-277

V-ROLLER

CONCENTRIC-A900-06-274
ECCENTRIC — A900-06-273

CHAIN
AS00-08-066

SWIVEL CASTOR
AS00-20-076

A900-20-077
RUBBER FOOT 16T DRIVE SPROCKET
A900-18-006 A900-07-071
ROTARY DRIVESHAFT SEAL
A900-12-075
REAR VIEW WITH
COVER REMOVED
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LISTA PODSTAWOWYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Omega Touch

Opis czesci zamiennej Numer producenta Wymagana liczba na urzgdzenie

Przektadnia dozownika
Przektadnia impulsowania
Przektadnia obrotowa
Przekfadnia tacy

Wspotsrodkowy watek prowadnicy
Mimosrodowy watek prowadnicy

Ptytka suwaka
tancuch napedowy impulsowania

Zebatka Simplex 16T o skoku 1/2"
Zebatka biegu jatowego 16T o skoku 1/2"
Pierscien sprezynujgcy zabezpieczajgcy
- Srednica zewnetrzna 14 mm
Pierscien sprezynujgcy zabezpieczajgcy
- Srednica zewnetrzna 24mm

1

Watek napedzajacy - lej
Obrotowy watek napedzajgcy
Przekfadnia - szablon obrotowy

Uszczelka (watka przektadni obrotowej)

Uszczelka (watka napedzajgcego dozownik)

Goérna ostona leja 400 mm/450 mm
Goérna ostona leja 580 mm

Ostona tylna
Ustalacz - ostona tylna

Podktadka dystansowa leja - 450/580 mm
Podktadka dystansowa - 400 mm

Uszczelka - ostona tylna

FGO078 - OMEGA TOUCH LMC | Polish | RevA22

A900-11-0901
A900-11-092
A900-11-091
A900-11-091

A900-06-274
A900-06-273

078-03-00016

A900-08-066

A900-07-071
A900-07-072

A900-01-280

078-03-00015
078-03-00011
078-03-00010

A900-12-075
A900-12-079

078-09-00005
078-09-00044

078-11-00001
078-11-00002

078-11-00003
078-11-00004

A900-25-309

1

A900-01-193
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CZESCI LEJA DO TWARDEGO CIASTA

PARAMETRY LEJA

STANDARDOWA
POJEMNOSCM078-09-00086
(400mm)

MO078-09-00042 (450mm
MO078-09-00089 (580mm)

POWIEKSZONA POJEMNOSC

MO078-09-00087 (400mm)
MO078-09-00088 (450mm)
M073-09-00092 (580mm)

NAKRETKA MOTYLKOWA
A900-04-147

GORNA KONCOWKA
BLOKU
PO STRONIE
NAPEDZANEJ)
M078-09-00037

WAL EK NAPEDZAJACY

MOQ78-09-00066 (400mm)
MO078-09-00060 (450mm)

MO078-09-00074 (580mm)

Omega Touch

GORNA KONCOWKA

BLOKU

(PO STRONIE NAPEDU)
M078-09-00036

DOLNA KONCOWKA

BLOKU

(PO STRONIE NAPEDU)
M078-09-00034

NAKRETKA RADELKOWANA
M078-09-00043

SZABLONY
OBROTOWY
B ZMALYMI
OTWORAMI
mZ DUZYMI
OTWORAMI
STANDARDOWY
B Z MALYMI
OTWORAMI
m ZDUZYMI
OTWORAMI
DO TLOCZENIA

PLASKI

WAL EK NAPEDZANY

MO078-09-00067 (400mm)
MO078-09-00061 (450mm)

MO078-09-00075 (580mm)

DOLNA KONCOWKA

(PO STRONIE
NAPEDZANEJ)
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CZESCI LEJA DO MIEKKIEGO CIASTA

PARAMETRY LEJA

STANDARDOWA POJEMNOSC

MO078-09-00008 (400mm)
MO078-09-00001 (450mm
MO078-09-00046 (580mm)

POWIEKSZONA POJEMNOSC

MO073-09-00200 (400mm)
MO073-09-00202 (450mm)
MO073-09-00203 (580mm)

NAKRETKA MOTYLKOWA
A900-04-043

USZCZELKA LEJA

A900-12-083 (400mm)
A900-12-084 (450mm)
A900-12-085 (580mm)

PRZEKt ADNIA NAPEDZANA

M073-09-00702 (400mm)
M073-09-01602 (450mm)

M073-09-01702 (580mm)

NAKRETKA
MOTYLKOWA I~
A900-04-147

KONCOWKA BLOKU
MO073-09-00500

KONCOWKA BLOKU MONTAZ
MO073-KMX001

Omega Touch

KONCOWKA BLOKU
MONTAZ
M073-KMX002

KONCOWKA BLOKU
MO073-09-03200

TULEJA ZASLEPKI
M073-09-00600

PRZEKt ADNIA NAPEDU

M073-09-00700 (400mm)
M073-09-01600 (450mm)

M073-09-01700 (580mm)

L TULEJA ZASLEPKI

MO073-09-00600
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USZCZELKA ZASLEPKI
A900-12-074

SZABLONY
OBROTOWY
STANDARDOWY

DO TLOCZENIA

SCHODKOWY
PLASKI
B SZCZELNY
m DO
WIELOWARSTV\[O
WYCH WYROBOW
PLASKICH
WTRYSKOWY
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Omega Touch

14.0 DANE ELEKTRYCZNE
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Urzadzenia wymienione w niniejszej instrukcji obstugi posiadajg
akredytacje CE.

Nasza strategia oparta jest na ciggtym udoskonalaniu urzadzen, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji
technicznej bez uprzedzenia.

Queensway Swansea West Industrial Estate Swansea. SA5 4EB UK

email: spares@monoequip.com
www.monoequip.com

Spares Tel. +44(0)1792 564039
Main Tel. +44(0)1792 561234
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