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m DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy, ze wymieniona maszyna spetnia zasadnicze wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i higieny
pracy:

»  Dyrektywy maszynowej 2006/42/\WE
»  Dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/WE
«  Wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej wg dyrektyw 2004/108/EWG,
91/263/EWG, 92/31/EWG
obejmujgcych swoim zakresem normy
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
»  Obowigzujgce normy ogdine dotyczace bezpieczenstwa maszyn i przetwoérstwa zywnosci
» Materiaty i artykuty przeznaczone do kontaktu z zywnoscia Rozporzadzenie (WE) nr

1935/2004
Podpisat |
G.A. Williams - Dyrektor ds. Jakosci
Data |
Kod FG Nr seryjny
maszyny maszyny

Plik dokumentacji konstrukcyjnej tej maszyny jest przechowywany pod nastepujgcym adresem:

MONO EQUIPMENT
Queensway,
Swansea West Industrial Park,
Swansea
SA5 4EB
Wielka Brytania

MONO EQUIPMENT jest nazwg handlowa firmy AFE GROUP Ltd
Zarejestrowanej w Anglii pod nr 3872673 Nr ptatnika VAT 923428136

Siedziba gtéwna: Unit 9, Bryggen Road,
North Lynn Industrial Estate,
Kings Lynn,
Norfolk,
PE30 2HZ
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SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Ponizsze symbole bezpieczenstwa sg uzywane w catej dokumentacji produktu i instrukcji (dostepnej na stronie
www.monoequip.com).

Przed uzyciem nowego wyposazenia nalezy doktadne zapoznac sie z instrukcjg obstugi i zwréci¢ szczegdlng uwage na
informacje oznaczone ponizszymi symbolami.

- Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli jej sie nie uniknie -
OSTRZEZEN I E spowoduje $mieré lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE SOpz:ﬁgsijgisgfaziﬂi?;r;?a?ét;?cje, ktéra - jesli jej sie nie uniknie -

UWAGA' Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra - jesli jej sie nie uniknie -
. spowoduje drobne lub Srednie obrazenia ciata.
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BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE | ZALECENIA DOTYCZACE
DODATKOWEGO ZABEZPIECZENIA ELEKTRYCZNEGO:

Komercyjne piekarnie, kuchnie i obiekty gastronomiczne sg srodowiskami, w ktérych sprzet elektryczny moze znajdowac
sie blisko cieczy, pracowa¢ w wilgotnym Srodowisku lub gdzie oczywiste jest ograniczenie ruchu dla instalacji i obstugi.

Prace montazowe i przeglady okresowe sprzetu moze wykonywac tylko wykwalifikowany, doswiadczony i kompetentny
elektryk. Urzadzenie powinno byC¢ podtgczone do prawidtowego zrédia zasilania odpowiedniego dla obcigzenia
podanego na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Instalacja elektryczna i potaczenia powinny spetniaé obowigzujgce wymagania lokalnych przepiséw elektrycznych i
zalecen dot. bezpieczenstwa elektrycznego.

Zalecamy:

- Dodatkowe zabezpieczenie elektryczne z uzyciem wytgcznika réznicowo-pradowego (RCD).

- Urzadzenie ze statym okablowaniem zawiera lokalnie zainstalowany odtgcznik do podtgczenia do kabla, ktory
jest tatwo dostepny i stuzy do wylgczania i bezpiecznego odcinania urzgdzenia od napiecia. Odtgcznik musi
spetnia¢ wymagania specyfikacji normy IEC 60947.

Zasilanie maszyny musi by¢ zabezpieczone wytacznikiem
réznicowo-pragdowym 30mA
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Nieprzestrzeganie instrukcji czyszczenia i konserwacji
podanych w niniejszej instrukcji moze mie¢ wptyw
na gwarancje maszyny

TYLKO DO UZYTKU Z
NADZIENIEM BEZ PESTEK
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1.0 WSTEP

Automatyczny napetniacz ciastek Mono moze wypetnia¢ paczki i ciastka, po dwa jednoczesnie, pozwalajac zachowywac
czystos¢ prac i unika¢ odpadow. Moze byé réwniez uzywany do wypetniania ciastek na tackach przez rurke i pistolet.
Nadzienia sg precyzyjnie dozowane przez dysze lub pistolet w réznych zadanych ilociach.

Aby zmieni¢ nadzienie w trakcie pracy wystarczy tylko podnie$¢ napetniacz z konsoli i zastgpi¢ go innym, zawierajgcym

nowe nadzienie.
Automatyczny napetniacz ciastek Mono jest prosty w obstudze i programowaniu i naprawde fatwy w utrzymaniu w

czystosci.

2.0 WYMIARY

€
- @] © “ [ o H—v
12y -
t : ~
] [ ]
390mm 360mm
'l
Wysokos¢ (z lejkiem) 460 mm (18 cali)
Wysokos¢ (bez lejka) 206 mm (8 cali)
Glebokos¢ (z tacg) 360 mm (14 cali)
Szeroko$é 390 mm  (15%/, cala)
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3.0 DANE TECHNICZNE

Waga (bez nadzienia) TBA (do ustalenia)
Pojemnosé lejka 9,1 kg (20 funtow)
Pojemnosé jednej porciji TBA (do ustalenia)

Powyzsze liczby mogg zmieniac sie w zaleznoS$ci od uzytego nadzienia.

OSTRZEZENIE
Uzywac tylko z dzemami i nadzieniem bez pestek

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Patrz tabliczka znamionowa zamowionej wersji maszyny.
Zasilanie 100-250 V, 1-faz., 50-60 Hz

Moc catkowita 100 W przy 24 VDC 6,26 A

Zasilanie maszyny musi by¢ zabezpieczone wylgcznikiem
4 réznicowo-pragdowym 30 mA.

POZIOM HALASU

Ponizej 85 dB
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4.0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0
6.0
7.0

A 8.0
9.0
10.0
11.0

12.0

13.0

N

BEZPIECZENSTWO A

Nalezy zawsze uzywaé gniazdka znajdujgcego sie najblizej maszyny, zeby unikng¢ rozciggania kabli na
posadzce.

Wtyczki kabli elastycznych muszg byé prawidtowo podtaczone, a kabel przymocowany zaciskiem.

Kable elastyczne powinny by¢ utoZzone i zabezpieczone tak, Zzeby ciezkie wyposazenie lub materiaty nie mogty
ich uszkodzi€.

Kable powinny by¢ regularnie sprawdzane pod katem braku uszkodzen (kontrole powinny by¢ wykonywane po
odtgczeniu kabla od sieci).

Uszkodzone kable powinny by¢ od razu wycofane z uzycia.

Nie wykonywac¢ prowizorycznych napraw kabli.

Luzne lub uszkodzone wtyczki muszg byé natychmiast wymienione.

Nie wolno zanurza¢ konsoli podstawowej w wodzie.

Przed podniesieniem lub przeniesieniem konsoli nalezy zawsze wyjac¢ lejek.

Wszystkie naprawy i konserwacje powinny by¢é wykonywane przez uprawnionych elektrykéw.
Maszyne moze obstugiwac i czysci¢ tylko przeszkolony i uprawniony personel.

Nie wolno pozostawia¢ wigczonej maszyny bez nadzoru.

Wewnatrz maszyny nie ma Zzadnych czesci serwisowanych przez uzytkownika. W razie awarii nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem Mono.

Podczas uzywania i czyszczenia maszyny nalezy zachowac¢ ostroznosé, poniewaz dysze wtryskowe mogg byé
ostre.
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5.0 INSTALACJA

1 Elektroniczny napetniacz paczkéw Mono powinien by¢ podtgczony do gniazdka 13 A.
Zasilanie maszyny musi by¢é zabezpieczone wytacznikiem
4 réznicowo-pradowym 30 mA.
2 Dla uzyskania najlepszych wynikéw, elektroniczny napetniacz paczkéw powinien by¢ umieszczony w czystym

miejscu, na rownej powierzchni na normalnej wysokosci blatu roboczego.

3 Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia, wymy¢ czesci lejka odpowiednio atestowanym s$rodkiem czyszczgcym i
wodg. Wysuszy¢ na powietrzu.

6.0 ODCIECIE ZASILANIA

A\

ABY V\[YI’.ACZYC ELEKTRONICZNY NAPELNIACZ
PACZKOW W SYTUACJI AWARYJINEJ, NALEZY
ODLACZYC ZASILANIE Z GNIAZDKA SCIENNEGO.
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7.0

INSTRUKCJE CZYSZCZENIA

PRZED CZYSZCZENIEM NALEZY ODCIAC ZASILANIE SIECIOWE

NIE WOLNO ZANURZAC KONSOLI PODSTAWY W
WODZIE.

WIEKO LEJKA \

LEJEK _-__..—-—"’"

POMPA

KONSOLA J
PODSTAWY

TACA

DYSZE

Maszyna powinna byé czyszczona po kazdym uzyciu, a wszystkie komponenty powinny wyschngé na powietrzu.

1.0
2.0
3.0
4.0

5.0

6.0

FGO053 —

Wyja¢ dysze odkrecajac kazdg z nich oddzielnie, az ptaska czes$¢ plastikowego pierscienia wyréwna sie z
ptaskg czesciag zespotu pompy. Wyciggngé catkowicie i wymy¢é w atestowanym tagodnym
detergencie/odkazaczu i gorgcej wodzie. Wysuszy¢ na powietrzu.

Zachowac ostrozno$¢ podczas wyjmowania dysz, poniewaz mogg byc¢ ostre.

Oprdznic lejek do pojemnika i przykry¢ do p6zniejszego uzytku.
NIE UZUPELNIAC POJEMNIKA WYPELNIONEGO DO POLOWY.

Rozebra¢ komponenty komory pompy, jak pokazano ponizej (6.0) i wymy¢ dokfadnie zatwierdzonym srodkiem
czyszczacym i wodg.

Wymy¢ zespot lejka i cate wieko zatwierdzonym tagodnym srodkiem czyszczacym/odkazajgcym i goracg woda.
Wysuszy¢ na powietrzu.

Wysuszy¢ na powietrzu wszystkie komponenty pompy i zmontowaé wirniki (3) na odpowiednich wrzecionach,
strong wpuszczang skierowang w dot.
NIE UZYWAC SILY

Wymieni¢ zespodt wirnika w komorze pompy, upewniajac sie, ze uszczelka (4) znajduje sie ha swoim miejscu i
przymocowac $rubami radetkowanymi (1)

Sruby te nalezy dokrecié tylko palcami, poniewaz uzycie narzedzia i nadmierne dokrecenie mogtoby
spowodowac pekniecie pokrywy komory.
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7.0 Odigczy¢ tace i wymy¢ ja dokltadnie zatwierdzonym srodkiem czyszczacym i wodg. Wysuszy¢ na powietrzu.

8.0 Wytrzeé€ wszystkie zewnetrzne powierzchnie atestowanym tagodnym detergentem i gorgcg wodg. Wysuszy¢ na
powietrzu.

9.0 Wiozy¢ kazdg dysze do zespotu pompy ptaska czescig plastikowego pierscienia skierowang w dét. Gdy dysza
zostanie witozona az do pierscienia, obrocic jg o 90 stopni.

Patrz ponizej
A Zachowac ostroznos¢ podczas wktadania dysz, poniewaz mogg by¢ ostre.

MOCOWANIE

USTAWIC PLASKA CZESC DYSzY OBROCIC DYSZE O 1/4 OBROTU,

ROWNO Z PLASKA CZESCIA W ZEBY ZABLOKOWAC JEJ
PODSTAWIE LEJKA. POLOZENIE

WEPCHNAC DO KONCA
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8.0 WARUNKI ROBOCZE

1.0 Dla uzyskania najlepszych wynikéw, elektroniczny napetniacz pgczkéw powinien by¢é umieszczony w czystym
miejscu, na rownej powierzchni, na normalnej wysokosci blatu roboczego.

2.0 Nalezy skrupulatnie przestrzega¢ wszystkich zalecen w zakresie czyszczenia i obstugi.

NIE WOLNO: A A

1. Wiaczaé maszyny, jesli wewnatrz plastikowej obudowy wystepuje duzy wyciek cieczy. Nalezy skontaktowac sie
Z serwisem.

2. Wymienia¢ ceramicznego bezpiecznika zwtocznego 6,3A 5x20 na $ciance tylnej na bezpiecznik innego typu. A
jesli bezpiecznik przepali sie, skontaktowac¢ sie z serwisem.

3. Jedli z jakiego$ powodu silnik nie uruchamia sie, skontaktowac sie z serwisem.

4.  Nie wolno wylewac cieczy na maszyne.

5.  Nie uzywac innego zasilania.

6. Nie wykorzystywac¢ noza, ani innego ostrego przedmiotu do naciskania przyciskow klawiatury.

Nie naciska¢ powierzchni wyswietlacza: nie jest to ekran dotykowy i mozna uszkodzi¢ lezacy pod nim modut OLED.
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9.0 INSTRUKCJE OBSLUGI

1.0 Podtaczy¢ wtyczke wyttaczanego kabla do gniazdka z tytu konsoli podstawowej.

2.0 Wiozy¢ wtyczke kabla do gniazdka Sciennego 13 A.

Napetniacz jest dostarczany (z ograniczonym) standardowym zestawem programow, ale mozna go tatwo
przeprogramowacd. Ponizej opisano jak zaprogramowac napetniacz.

WYBOR TRYBU PRACY

Po wtagczeniu zasilania, napetniacz przechodzi w tzw. stan wyjsciowy ,,Home” pokazujgc ikone P01 na wys$wietlaczu.

Przy uzyciu klawisza ,,Operation Mode / Program” [] mozna teraz wybra¢ tryb pracy ,,Operation Mode”,
wybierajgc ,,Numeric Mode” (tryb numeryczny) lub ,,lcon Mode” (tryb ikon) lub ,,Manual mode” (tryb reczny) lub

~Continuous Mode”(tryb ciggtly). Nacisna¢ klawisz [ ] , zeby przewina¢ tryby na wyswietlaczu. Na wyswietlaczu
pojawig sie kolejno:

. P01 dla trybu numerycznego ,,Numeric Mode”

® “ dla trybu ikon ,,icon Mode”

. & dla trybu recznego ,,Manual mode”

o

Zaraz po wybraniu trybu pracy, jest on aktywny i nie wymaga potwierdzenia.

o dla trybu ciggtego ,,Continuous Mode”
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WYBOR ,,PROGRAMU”, KTORY CHCEMY UTWORZYC LUB ZMIENIC

Po wybraniu trybu pracy ,,Operation Mode” mozna przechodzi¢ z ikony na ikone przy uzyciu przycisku u lub n ,
zeby wybrac odpowiedni program z listy.

Po zakupie maszyny jest do dyspozycji szereg programow fabrycznych. Za pomoca procedur opisanych ponizej mozna
tworzy¢ nowe programy lub modyfikowaé istniejgce, ale tylko w trybie numerycznym lub ikon.

Reczny tryb pracy jest wyjatkowy.

Tryb ciagty tez jest inny.

» Obstuga w Trybie numerycznym.

. Jesli wybrano wczesniej ,, Tryb numeryczny”, bedg wyswietlane kolejne numery ikon, np. POl P02

P03 , itp.

Mozna przej$¢ do przodu za pomocg przycisku ﬁ lub cofngc¢ sie przyciskiem g , az do wybrania

programu z listy, ktéry chcemy utworzy¢ lub zmieni¢.

. Gdy na ekranie pojawi sie odpowiedni program, jest on aktywny. Nie wymaga potwierdzenia.
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» Obstuga w Trybie ikon

. Jesli wybrano ,, Tryb ikon”, pojawig si¢ ikony, takie jak

n 38 e
3 - “ :: : \ GUEST
A s Z

Mozna przej$¢ do przodu za pomocg przycisku lub cofng¢ sie przyciskiem g , az do wybrania programu z
listy, ktéry chcemy utworzy¢ lub zmienic.

. Po wybraniu programu, jest on juz aktywny. Nie wymaga potwierdzenia.

» Jesli jest ikona Trybu reczneqo

. Jesli wybrano wczesniej ,, Tryb reczny”, widoczna bedzie tylko jedna ikona &

» Jesli jest ikona Trybu ciggtego

()

. Jesli wybrano ,, Tryb ciagly”, widoczna bedzie tylko jedna ikona: LS4
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WPROWADZANIE NOWYCH LUB MODYFIKOWANIE
ISTNIEJACYCH PARAMETROW

Czynnosci opisane ponizej dotyczg wszystkich czterech trybéw pracy:
numerycznego, ikon, recznego i ci?’feio.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk przez co najmniej 5 sekund, zeby otworzy¢ sekwencje programowania.

USTAWIANIE CZASU TRWANIA WTRYSKU

UWAGA: Krok ten nie pojawi sie (tzn. zostanie automatycznie pominiety) w trybie ciagtym.

O ile nie ustawiono wczesniej, wyswietlacz pokaze ikong Czasu z poczatkowg wartoscig czasu réwng 0,6 sekundy:
oL

W tym momencie, uzywajgc klawiszy ze strzatkami Gora u i D6t m , mozna zmienia¢ wartos¢, az do uzyskania

3 @
odpowiedniej wartosci, na przykiad: - "* nastepnie potwierdzi¢ wybér, naciskajac: .

UWAGA: mozliwy przedzial wartosci wynosi od 0,6 s do 99 s; odstepy czasu wynoszg 0,1 s w przedziale od 0,6
do 9,9 s, a nastepnie 1 s w przedziale od 10 s do 99 s.

Po potwierdzeniu, wyswietlacz przechodzi do nastepnego kroku, pokazujgc ikone Predkosci .

USTAWIANIE PREDKOSCI WTRYSKU

UWAGA: Krok ten wystepuje we wszystkich 4 trybach pracy.

O ile nie ustawiono wczesniej, wyswietlacz pokaze ikone Predkosci z poczatkowg wartoscig predkosci w obr/min:
)99

W tym momencie, naciskajagc klawisze ze strzatkami Géra n i D6t m mgzna zmienia¢ warto$¢ predkosci, az do
uzyskania odpowiedniej predkosci, a nastepnie potwierdzi¢ wybdr naciskajgc

Po potwierdzeniu, wyswietlacz przechodzi do nastepnego kroku, pokazujgc ikong Odsysania.
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USTAWIANIE CZASU TRWANIA ODSYSANIA

UWAGA: Krok ten wystepuje we wszystkich 4 trybach pracy.

flo.

O ile nie ustawiono wczesniej, wyswietlacz pokaze ikone Odsysania z poczgtkowg wartoscig w sekundach: I

W tym momencie, naciskajgc przyciski ze strzatkami Géra m i Dot m mozna zmienia¢ czas odsysania. Nastepnie
potwierdzi¢ wybdr naciskajgc .

UWAGA: mozliwy przedzial wartosci wynosi od 0,6 s do 99 s; odstepy czasu wynosza 0,1 s w przedziale od 0,6
do 9,9 s, a nastepnie 1 s w przedziale od 10 s do 99 s.

UWAGA: jesli wybrano tryb RECZNY lub CIAGLY, procedura konczy sie w tym miejscu i napetniacz

pokazuje ikone: To oznacza, ze wprowadzone wartosci sg zapisane tymczasowo i zostanag
utracone przy nastepnym wytgczeniu/wigczeniu napetniacza.

Jesli weczesniej wybrano tryb Numeryczny lub tryb Ikon , wyswietlacz przejdzie do nastepnego kroku, pokazujac ikone
Kolejnosé-w-Menu.

USTAWIANIE KOLEJNOSCI PROGRAMOW
UWAGA: Krok ten nie pojawi sie (w trybie recznym ani w trybie ciagtym).

Wyswietlacz pokaze ikone ,,KOLEJNOSC PROGRAMOW” z numerem aktualnego Programu, np.: ""1 3

Zatozylismy, tylko dla przyktadu, ze na poczatku wybrano Program #13 lub ikone na 13. miejscu na liscie ikon. (To nie
dotyczy Trybu recznego).

Aby zrozumie¢ te funkcje, zatézmy, ze Program wiasnie utworzony jako nowy lub zmodyfikowany (w trybie
Numerycznym lub Ikon ) moze by¢ zapisany jako jedna z pozycji na liscie.

Na przyktad, jesli uzywano programu, ktory pierwotnie byt P1 3 , @ przypuszcza sie, ze

bedzie on najczesciej uzywany, nalezy zmieni¢ jego nazwe na , zeby byt pierwszym programem do wyboru po
wigczeniu napetniacza.

Aby to zrobi¢, uzy¢ przyciskow ze strzatkami Gora ﬂ i Dot E do zmiany numeru pozycji, az do uzyskania
odpowiedniej wartosci.

Po wybraniu pozycji, nacisng¢ ﬁ zeby potwierdzié.

Napetniacz pokaze ikone: dla potwierdzenia, ze wszystko zostato zapisane prawidtowo.
UWAGA: nowe/zmodyfikowane parametry zostang zapisane tylko w trybie numerycznym i ikon.
Nie zostang one zapisane w trybie recznym lub ciggtym.

Po zmianie pozycji programu (ikony) na liscie, pozostate programy przesung sie o jedno miejsce do tytu.
Przyktady:

« P01, P02, PO3,

Jezeli zmodyfikowano P03, a nastepnie zmieniono jego numer na P01,
wowczas nowa lista bedzie:

POl (poprzednio P03), P02 (poprzednio P01), P03 (poprzednio P02)

3 > £ Gos¢
L] —

Jezeli pracowano z ikong maliny i chcemy, zeby byta teraz pierwsza, to po zapisaniu pracy, bedzie nowa lista:
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W PRZYPADKU POPELNIENIA BLEDU PROGRAMOWANIA

Jesli zorientujemy sie, Zze wprowadziliSmy zlg warto§¢ podczas programowania, musimy ponownie otworzy¢ tryb
programowania, od poczgtku.

Wybrac¢ program (uwazac, jesli zmieniono pozycje na liscie!) i wprowadzi¢ nowe wartosci.
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URUCHOMIENIE PROGRAMU

Ponizej zobaczymy, jak wybrac¢ tryb pracy i wybra¢ program do uruchomienia.

WYBOR TRYBU PRACY

Po wtgczeniu zasilania, napetniacz rozpoczyna dziatanie w trybie wyjsciowym ,,Home” , wyswietlajac ikone POl .

Uzywajac klawisza ,,Operation Mode / Program” Ej wybraé odpowiedni tryb pracy.

Nacisng¢ przycisk [ ] , zeby przewing¢ tryby na wyswietlaczu.
Na wyswietlaczu pojawig sig kolejno:

P01 dla trybu numerycznego ,,Numeric Mode”

B ‘ dla trybu ikon ,Jlcon Mode” (UWAGA: pokazujemy tu ikone maliny, ale
moze to by¢ kazda inna ikona zapisana wczesniej w pozycji nr 1)

. % dla trybu recznego ,,Manual mode”

E c’ dla trybu ciggtego ,,Continuous Mode”

Po wybraniu trybu pracy, mozna przewija¢ ikony, uzywajgc przyciskéw “ lub E! do wybrania odpowiedniego
Programu. Dotyczy to tylko trybu numerycznego lub ikon.

W trybie recznym i ciggtym mamy ponizsze mozliwosci wyboru:

Wybra¢ Program w Trybie numerycznym

. Jesli wezesniej wybrano ,,Tryb numeryczny”, zobaczymy kolejne numery ikon, np. POl P02 P03

Mozna przej$¢ do przodu przyciskiem ﬂ lub cofng¢ sie przyciskiem ﬂ , az do wybrania programu, ktory
chcemy utworzy¢ lub zmodyfikowac.

+  TERAZ MOZEMY URUCHOMIC WYBRANY PROGRAM
Program uruchomi sie zaraz po nacisnieciu przycisku tacy lub pedatu (jesli jest zamontowany).
Wybrac¢ program w Trybie ikon.

. Jesli wczesniej wybrano »1ryb ikon”, pojawig sie kolejne ikony, np.
\

Mozna przejs$¢ do przodu za pomocg przycisku H lub cofng¢ sie przyciskiem n az do wybrania Programu,
ktéry chcemy utworzy¢ lub zmodyfikowac.

GUEST
itp.

. TERAZ MOZEMY URUCHOMIC WYBRANY PROGRAM
Program uruchomi sie zaraz po nacisnieciu przycisku tacy lub pedatu (jesli jest zamontowany).

PROGRAM GOSCIA (GUEST) W TRYBIE IKON

Jesli wybrano ikone GUEST , to oznacza, ze uruchomiony jest ,Program testowy” dla nowego rodzaju dzemu lub kremu,
ktérego nie ma na liscie ikon.

Ustawienia fabryczne programu Guest mozna zmienic i zapisacé.
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Zaletg programu GUEST jest to, ze umozliwia eksperymentowanie z nowymi ustawieniami bez ,szkody” dla ustawien
innych programoéw zwigzanych z innymi ikonami.

GUEST jest programem, moze by¢ uzywany do ,promocyjnych” smakéw, ktére sklep moze wykorzystywac od czasu do
czasu. Oznacza to, ze smak moze by¢ uzywany chwilowo, nastepnie moze on byé zmieniony przy nastepnej promocji.
Dlatego ikona moze by¢ uzywana dla réznych rodzajéw nadzienia, kidére sg wykorzystywane na promocji przez
ograniczony czas.
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Wybraé Tryb reczny

. Jesli wybrano ,,Tryb reczny”, wéwczas widoczna bedzie tylko jedna ikona: &

. TERAZ MOZEMY URUCHOMIC WYBRANY PROGRAM
Program uruchomi sie zaraz po nacisnieciu przycisku tacy lub pedatu (je$li jest zamontowany).

WAZNA UWAGA DOTYCZACA DZIALANIA PROGRAMU RECZNEGO
Nalezy pamietac, ze po wybraniu Trybu recznego nie mozna zapisa¢ zadnej zmiany parametréw.
Tryb reczny dziata z ostatnio wprowadzonymi parametrami po wtgczeniu zasilania napetniacza.

Jesli nic nie zostato zmienione, mozna uruchomic Tryb reczny z nastepujgcymi ustawieniami fabrycznymi:

. Czas wtrysku =05 sekund
. Predkos¢ silnika =99 obr./min
. Czas odsysania =03 sekundy

Powyzsze ustawienia mozna zmieni i pracowaé z nowymi parametrami az do wytgczenia napetniacza.

FGO053 — Automatyczny napetniacz nadzienia Wersja A19 03-01-19

22



Wybra¢ Tryb ciagty

O

. Jesli wybrano ,, Tryb ciagly”, woéwczas widoczna bedzie tylko jedna ikona: o

+  TERAZ MOZEMY URUCHOMIC PROGRAM CIAGLY
Program uruchomi sie zaraz po naci$nieciu pedatu (lub takze przedniego przycisku tacy). Operacja aktywuje
wyptyw dzemu z pistoletu. Spust musi by¢ otwarty.
Pedat nie musi by¢ wcisniety przez caty czas.
Przeptyw zatrzyma sie (z zadanym czasem odsysania) po ponownym nacisnieciu pedatu.

Sekwencja trybu ciggtego jest wiec nastepujgca:

o Nacisniecie pedatu..............cc......... wigczenie przeptywu

o0  Zwolnienie pedatu................ccons przeptyw jest kontynuowany

0 Nacisniecie pedatu..............cc......... przeptyw jest zatrzymany (po zadanym czasie wstecznego
zasysania)

WAZNA UWAGA DOTYCZACA DZIALANIA PROGRAMU CIAGLEGO

Nalezy pamietac, ze po wybraniu Trybu ciggtego nie mozna zapisa¢ zadnej zmiany parametrow.
Tryb ciagty dziata z ostatnio wprowadzonymi parametrami po wtgczeniu zasilania napetniacza

Jesli nic nie zostato zmienione, mozna uruchomi¢ Tryb ciagly z nastepujacymi ustawieniami fabrycznymi:

. Predkos¢ silnika =99 obr./min
. Czas wstecznego zasysania = 03 sekundy
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ZMIANA PARAMETROW PROGRAMOW NA BIEZACO

Czasami po wybraniu i uruchomieniu programu chcemy poeksperymentowac¢ z ustawieniami. Moze mamy wieksze
ciastka i chcemy zmieni¢ w programie czas wtrysku, zeby zwigkszy¢ przeptyw dzemu do ciastka.

Aby to zrobic¢, nalezy wykonaé procedure opisang ponizej:

. JESTESMY W STANIE ,,URUCHAMIANIA PROGRAMU”
Czyli: jestesmy gotowi nacisng¢ przycisk tacy lub pedat.

. W dowolnym czasie, nacisngé przycisk H , a nastepnie wykonac¢ ponizszg procedure, ktéra jest catkiem
podobna do sekwencji programowania.

UWAGA:

- Mozliwy przedziat wartosci czasow wtrysku i czaséw zasysania wstecznego wynosi od 0,6 s do 99 s;
odstepy czasu wynosza 0,1 s w przedziale od 0,6 do 9,9 s, a nastepnie 1 s w przedziale od 10 s do 99 s.

- Dla predkosci w przedziale od 01 do 99 obr/min.

ZMIANA czasu TRWANIA WTRYSKU

UWAGA: Krok ten nie pojawi sie (tzn. zostanie automatycznie pominiety) w trybie ciggtym.
Wyswietlacz pokaze ikong Czasu z aktualnie ustawiong wartoscig (np.: 12 sekund): )1 =
W tym momencie, uzywajgc przyciskéw ze strzatkami Gora @ i Dot m mozna zmlenlac wartosc¢, az do ustawienia

odpowiedniej wartosci, na przykifad: D . Nastepnie potwierdzi¢ wybor, naciskajgc: .
Wyswietlacz przejdzie do nastepnego kroku, pokazujgc ikone Predkosci.
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ZMIANA PREDKOSCI WTRYSKU
UWAGA: Krok ten wystepuje we wszystkich 4 trybach pracy.

99

Wyswietlacz pokaze ikone Predkosci z aktualng wartoscig predkosci w obr./min : a

W tym momencie, uzywajac przyciskéw ze strzatkami Géra m i Dot m mozna zmienia¢ wartos$¢ predkosci, az do
o .

ustawienia odpowiedniej warto$ci, na przyktad: . Nastepnie potwierdzi¢ wybor, naciskajgc .

Wyswietlacz przejdzie do nastepnego kroku, pokazujgc ikone Odsysania .

ZMIANA CZASU TRWANIA ODSYSANIA
UWAGA: Krok ten wystepuje we wszystkich 4 trybach pracy.

f]o1

Wyswietlacz pokaze ikone Wstecznego zasysania z aktualnie ustawiong wartoscia, np.: I

W tym momencie, uzywajgc przyciskow ze strzatkami Géra m i Dot m mozna zmienia¢ warto$¢ czasu odsysania,
az do ustawienia odpowiedniej wartosci, na przykiad I 03 (dtuzszy czas zasysania). Nastepnie potwierdzi¢ wybor,

naciskajgc

UWAGA: na tym konczy sie procedura ,,zmian na biezagco” i napetniacz pokaze ikone:

v

To oznacza, ze wprowadzone wartosci sg zapisane tymczasowo i zostang utracone przy nastepnym
wytaczeniu/wiaczeniu napetniacza.

Funkcja ta umozliwia zonglowanie wartosciami, az do uzyskania dobrego (nowego) ustawienia. Zanotowa¢ nowe
ustawienia, a nastepnie otworzy¢ procedure programowania, zeby wprowadzi¢ (i na stale zapisa¢) nowe,
przetestowane wartosci.

UWAGA!
Jesli taca zostanie przypadkowo uruchomiona, nadzienie zostanie podane z dyszy.
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10.0 KONSERWACJA

Dzieki czyszczeniu maszyny po kazdym uzyciu, maszyna powinna dziata¢ ptynnie, higienicznie i ekonomicznie.

Jesli nie jest utrzymywana w czysto$ci, uktad moze zatkac sie i maszyna przestac dziataé.

Zadna inna konserwacja nie powinna by¢ potrzebna.

FGO053 — Automatyczny napetniacz nadzienia Wersja A19 03-01-19

26



11.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

DZEM NIE JEST PODAWANY

1.0 Sprawdzi¢, czy kabel jest podtgczony do maszyny i gniazdka sieciowego.
2.0 Sprawdzi¢, czy jest nadzienie w lejku
3.0 Sprawdzi¢, czy nadzienie nie jest zestalone.

UWAGA - Nalezy zawsze rozbija¢ galaretowang konsystencje dzemu przed umieszczeniem w lejku i uzywaé
tylko bezpestkowego dzemu i nadzienia.

Jesli problem z maszyng utrzymuje sie nadal, skontaktowac sie z serwisem Mono.

DZEM WYCIEKA Z PODSTAWY LEJKA

1.0 Sprawdzi¢, czy wtozono uszczelke pokrywy pompy (1) po czyszczeniu.

2.0 Sprawdzi¢, czy zespot pompy nie jest uszkodzony.
3.0 Sprawdzi¢, czy sruby radetkowane (2) sg dokrecone, ale nie nadmiernie (dokrecone tylko palcami)

Jesli problem z maszyng utrzymuje sie nadal, skontaktowac¢ sie z serwisem Mono (patrz ostatnia strona).
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OBSLUGA Zt ACZA SERWISOWEGO

Ztacze USB na Sciance tylnej jest uzywane do podtgczenia typowego pendrive'a USB (pamigci USB)
Mozna:

. Wczytywaé dane z pendrive'a
. Zapisywa¢ dane na pendrive'a

Charakterystyka pendrive'a

Formatowanie pendrive'a
Wymagane jest stosowanie komercyjnych urzadzeh typu pendrive w standardzie USB 2.0 (lub nawet 3.0),
sformatowanego w systemie FAT32.

Pliki pendrive'a

Napetniacz nie potrzebuje ,specjalnego” pendrive'a.
Mozna uzywac¢ osobistego pendrive'a, jednak musi on zawiera¢ folder o nazwie JAMMER.
Folder ten jest miejscem, gdzie mozna zapisywa¢ dane z napetniacza, jak réwniez wczytywaé dane do napetniacza.

Gtéwny folder JAMMER musi zawiera¢ inne dwa podfoldery o nazwie TO i FROM.

- TO
jest podfolderem (wewnatrz gtéwnego folderu JAMMER), gdzie dane z napetniacza sg zapisywana na pendrive.
- Pliki zawieraja:
o Receptury
O  Bitmapy ikon
o0  Aktualny program rozruchowy ptyty gtéwnej napetniacza
o0  Aktualne oprogramowanie Firmware ptyty gtéwnej napetniacza

- FROM
jest podfolderem (wewnagtrz gtéwnego folderu JAMMER), gdzie dane z pendrive'a sg zapisywana we
napetniaczu.
- Pliki zawieraja:
o Receptury
O  Bitmapy ikon
O  Aktualny program rozruchowy ptyty gtéwnej napetniacza
0  Aktualne oprogramowanie Firmware ptyty gtéwnej napetniacza
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Aktualizacja oprogramowania napetniacza i danych z
pendrive'a

Procedura jest bardzo prosta.
Wytaczyé napetniacz.
Podtaczy¢ pendrive do zlgcza USB na tylnej sciance we/wy
Nacisngc¢ przycisk & (,Down”) na klawiaturze
Trzymacé przycisk wcisniety i wigczy¢ napetniacz
Trzymacé przycisk wcisniety i spojrze¢ na diode LED na klawiaturze, powinna miga¢ (powoli), sygnalizujac ze
napefniacz ,odczytat poprawnie” sesje aktualizaciji
Trzymacé klawisz wcisniety, az dioda LED na klawiaturze bedzie szybko migac
Teraz mozna zwolnié przycisk
Dioda LED bedzie swieci¢ sie ciagle podczas aktualizacji
Na koniec procedury
o  Jesli wszystko przebiegto OK, wtedy wyswietlacz pokaze uaktualniong wersje programu rozruchowego i
wersje Firmware.
o  Jesli operacja przebiegta nieprawidtowo, wéwczas dioda LED na klawiaturze miga ciggle i napetniacz
jest zablokowany. W takim przypadku mozna jednak przywrécic¢ ustawienia fabryczne napetniacza.

SUE A

©CoNo

Zapis oprogramowania napetniacza i danych na pendrive

Procedura jest bardzo prosta.

1. Wylaczy¢ napetniacz.

2. Podtgczy¢ pendrive do ztgcza USB na tylnej Sciance we/wy

3. Nacisng¢ przycisk !E (,Up”) na klawiaturze

4.  Trzymaé przycisk wcisniety i wigczy¢ napetniacz

5. Trzymac¢ przycisk wcisniety i spojrze¢ na diode LED na klawiaturze, powinna miga¢ (powoli), sygnalizujgc ze
napetniacz ,odczytat prawidtowo” sesje zapisu danych

6. Trzymac klawisz wcisniety, az dioda LED na klawiaturze bedzie szybko miga¢

7.  Teraz mozna zwolni¢ przycisk

8. Dioda LED bedzie swieci¢ sie ciggle podczas procedury zapisywania

9. Na koniec procedury napetniacz ponownie uruchomi sie, poniewaz byt wigczony.

Uwaga: podczas zapisywania na pendrive, napetniacz sprawdza prawidtowy zapis plikdw na urzadzeniu, zeby po
ponownym uruchomieniu napetniacza mozna by¢ pewnym, ze dane sg poprawne.
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Przywracanie ustawien fabrycznych

Jesli napetniacz zostanie ,zablokowany” po nieprawidlowo zakonczonej procedurze aktualizacji, mozna przywrocic¢
dziatanie napetniacza, wczytujgc ustawienia fabryczne.

To przywrdci dziatanie napetniacza, ale spowoduje utrate wtasnych receptur.

Procedura przywracania nie wymaga zadnego pendrive'a USB.

NogoprwbdE

Wytgczyé napetniacz.
Nacisng¢ przycisk ,Settings”.
Trzymacé przycisk wcisniety i wigczy¢ napetniacz. Dioda LED na klawiaturze powinna sie swieci¢ ciggle.
Trzymacé przycisk wcisniety przez co najmniej 5 sekund od wigczenia zasilania.
Teraz mozna zwolni¢ przycisk.
Napetniacz wczytuje ustawienia fabryczne ze swojej pamieci Flash.
Po zakonczeniu:
a. Jesli wszystko przebiegto pomysinie, napetniacz ponownie uruchomi sie, tak jakby zostat ponownie
wigczony.
b. Jesli co$ poszio Zle, dioda LED bedzie miga¢ i napetniacz zostanie zablokowany. W takim wypadku
napetniacz wymaga serwisu.
Wystac go do producenta do naprawy.

Sprawdzanie wersji oprogramowania

Jesli chcemy poznaé aktualng wersje programu rozruchowego i Firmware dziatajgcego w procesorze ptyty kontroli
wewnetrznej, nalezy:

ONoArLOD B

Wytgczyé napetniacz.

Nacisng¢ przycisk ] ,Program”.

Trzymacé przycisk wcisniety i wigczy¢ napetniacz.

Trzymacé przycisk wcisniety przez co najmniej 5 sekund od wigczenia zasilania.

Teraz mozna zwolni¢ przycisk.

Teraz mozna na wyswietlaczu zobaczy¢ aktualng wersje programu rozruchowego i Firmware.
Wytaczyé napetniacz.

Aby teraz uzywac napetniacza, nalezy wigczy¢ zasilanie, nie wciskajgc zadnego przycisku.

Pyloszczelne ostony tylnego panelu we/wy

Dostarczamy gumowe ostony zaréwno ztacza USB jak i gniazda pedatu.
tatwo je wyjgé, wyciagajac je z odpowiednich gniazd.

Po uzyciu wtozy¢ je z powrotem do gniazd.

Nie zgubi¢ ich!
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12.0 CZESCI ZAMIENNE | SERWISOWANIE

W przypadku awarii, prosimy bez wahania skontaktowa¢ sie
Dziatem Obstugi Klienta, podajac numer seryjny maszyny

Queensway,
Swansea West Industrial Estate
Swansea.
SA5 4EB
Wielka Brytania

email:spares@monoequip.com_

Czesci zamienne Tel. +44(0)1792 564039

Strona internetowa: www.monoequip.com

Tel. +44(0)1792 561234
Faks: 01792 561016
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13.0
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MONO

Queensway
Swansea West Industrial Estate
Swansea.
SAS5 4EB
UK

email:spares@monoequip.com
Spares Tel. +44(0)1792 564039
Web site:www.monoequip.com

Tel. +44(0)1792 561234
Fax. 01792 561016
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