—— Seriennr. Eingeben

m Bei allen Anfragen diese Seriennr. angeben.

www.monoequip.com

BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

OMEGA TOUCH

DEPOSITOR
(400. 450. 580)

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehdr, die nicht produziert oder

geliefert werden MONO-Garantie des Gerates erlischt




MONO «oONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit wird erklart, dass diese maschine die grundlegenden arbeitssicherheitanforderungen der:

The Machinery Directive 2006 / 42 / EC

The Low voltage Directive 2014 / 35/ EC

The requirements of the Electromagnetic Compatibility Directive
2004 / 108EC, 91 /263 / EEC, 92 /31 / EEC

Incorporating standards

EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

The General Safety of Machinery and food processing Standards
applicable

Materials and Articles intended to come into contact with food
Regulation (EC) No. 1935 / 2004

Good manufacturing practice for materials intended to come into contact
with food — Regulation (EC) No.2023/2006

Signed QMM

G.A.Williams — Quality Manager

Date
Machine Machine
FG Code. Serial No.

A technical construction file for this machine is retained at the following address:

MONO EQUIPMENT
Queensway,
Swansea West Industrial Park,
Swansea
SAS 4EB
UK

MONO EQUIPMENT is a business name of AFE GROUP Ltd
Registered in England No0.3872673 VAT registration N0.923428136

Registered office: Unit 9, Bryggen Road,

North Lynn Industrial Estate,
Kings Lynn,
Norfolk,
PE30 2HZ
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Omega
Touch

Wenn die Reinigungs- und Wartungsanleitungen
in diesem Handbuch nicht befolgt werden, kann
dadurch die Garantie fiur diese Maschine
beeintrachtigt werden.

» ENTSORGUNG
Beim Ende der Einsatzeit dieser Maschine ist Sorgfalt
zu pflegen. Alle Teile sind an der richtigen Stelle zu
entsorgen, entweder durch Recycling oder auf andere,
rechtmaBige Weise.

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehdr, die nicht produziert oder geliefert

werden MONO-Garantie des Gerates erlischt
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SICHERHEITSSYMBOLE

Die folgenden Sicherheitssymbole werden in dieser Produktdokumentation und im
Handbuch verwendet (verfligbar unter www.monoequip.com).

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie lhr neues Gerat verwenden,
und achten Sie besonders auf Informationen, die mit den folgenden Symbolen
gekennzeichnet sind.

WARNUNG Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die, wenn
sie nicht vermieden wird,

fihrt zum Tod oder zu schweren Verletzungen.

WARNUNG Weist auf eine geféahrliche Situation hin, die, wenn sie
nicht vermieden wird,

fihrt zu elektrischem Schlag.

Weist auf eine geféahrliche Situation hin, die, wenn sie
VORSICHT nicht vermieden wird,

fihrt zu leichten oder mittelschweren Verletzungen.
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ELEKTRISCHE SICHERHEIT UND HINWEISE
ZUSATZLICHEN ELEKTRISCHEN SCHUTZ:

Kommerzielle Backereien, Kiichen und Gastronomiebereiche sind Umgebungen, in denen
sich elektrische Gerate in der Nahe von Flissigkeiten befinden oder in feuchten
Umgebungen und in deren Umgebung betrieben werden kénnen oder in denen
eingeschrankte Bewegungen fir Installation und Service offensichtlich sind.

Die Installation und regelmaBige Inspektion des Gerats darf nur von einem qualifizierten,
qualifizierten und kompetenten Elektriker durchgefliihrt und an die richtige, fir das Gerat
geeignete Versorgung angeschlossen werden, wie auf dem Typenschild des Geréts
angegeben.

Die elektrische Installation und die Anschlisse missen den Anforderungen der 6rtlichen

elektrischen Verdrahtungsvorschriften und etwaigen elektrischen Sicherheitsrichtlinien
entsprechen.

Wir empfehlen:

—Ergénzender elektrischer Schutz bei Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters (RCD)

—Festverdrahtete Gerate verfligen Uber einen lokal angebrachten Lasttrennschalter, der zum
Abschalten und fir eine sichere Trennung leicht zuganglich ist. Der Lasttrennschalter
muss den Spezifikationsanforderungen der IEC 60947 entsprechen.

. Die Versorgung dieser Maschine muss durch einen
30 mA-FI-Schutzschalter geschitzt werden
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1.0 EINLEITUNG Touch

e Das innovative ,Vier-Achsen-Ableger”-Design von MONOs ,,Omega Touch”
Depositor ermdglicht es, die meisten Handbewegungen eines Konditormeisters
nachzuvollziehen. Dadurch kann der ,Omega Touch” hervorragende
Genauigkeit bei Gewicht, GréBe und Form des Produkts erzielen.

e Wartung ist minimal, und die glatte Gehausekonstruktion erleichtert die tagliche
Reinigung.

e Leicht verwendbare Computersoftware bietet Zugriff auf 550 Programme, die im
Datenspeicher gespeichert sind und sich leicht zur Verwendung oder Aktualisierung
aufrufen lassen.

Kontrolle erfolgt Gber einen Sensorfarbbildschirm, auf dem die schon installierten
Produkte, die geschaffen oder nach Wunsch aktualisiert werden kénnen, grafisch
dargestellt sind.

e Er wird mit Hoppern fir Weichteig und Festteig geliefert. Es gibt auch eine
umfangreiche Auswahl an Vorlagen und Diisen.

HOPPER FUR
FESTTEIG/WEICHTEIG

EINFACHE
BEDIENUNG

EINSCHIEB-SCHABLONEN

STAND MIT
VERRIEGELBAREN
LAUFROLLEN

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu dndern.
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2.0 ABMESSUNGEN
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3.0 SPEZIFIKATIONEN

WEICHTEIG FESTTEIG
MODELL 400 450 580 400 450 580
(Nom. Hopperbreite (mm))
Gewicht (kg) : 204 206 212 204 206 212
(mit montiertem Hopper)
Kapazitat des 20 225 29 213 24 31
Standardhoppers (Liter) :
Kapazitat des 36 41 53 31 35 45.2
groBen Hoppers (Liter) :
Stromzufuhr: 2,5 kKW einphasig, mit 13 A Sicherung.

. Die Versorgung dieser Maschine muss durch einen
30 mA-FI-Schutzschalter geschiitzt werden

Min. Abstand zwischen Blechen =50 mm

Gerauschpegel = unter 85 dB
Elektronik = total gesteuert mit Mikroprozessoren
ANMERKUNG:

Die Mindestabgabemenge hangt von mehreren Faktoren ab: Rezept, Mischmethode,
VorlagengréBe, DisengrdBe und Ablagetempo.

Es sollten die folgenden Mindestmengen probiert werden, dies dient nur als Leitfaden:

Makronen 69
Schaumgeback 39
Brandteig 59

Wiener Kuchen 449
Biskuitkuchen 449

Lassen Sie sich jedoch von Mono Equipment beraten, wenn die Produkte, die Sie
erzeugen wollen, auBerhalb der obigen generellen Maschinenspezifikation fallen, um die
exakten Fahigkeiten des ,Omega” firr ein bestimmtes Produkt festzustellen.

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu andern.
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40 SICHERHEIT Touch

1 Niemals eine Maschine verwenden, wenn sie einen Fehler aufweist, und jeder
Schaden ist unverziiglich zu melden.

2 Nur geschulte Techniker dirfen Teile von dieser Maschine ausbauen, woflr ein
Werkzeug erforderlich ist.

3 Immer sicherstellen, dass |hre Hande trocken sind, bevor Sie elektrische Teile
berlhren (einschlieBlich Kabel, Schalter und Stecker). NIEMALS Maschinen durch

A Ziehen an Stromkabeln bewegen.

4  Stellen Sie sicher, dass der Bodenbereich um den OMEGA herum sauber ist, um
ausrutschen zu vermeiden - besonders, wenn Sie schwere Hopper- oder
Vorlageteile zu oder von der Maschine tragen.

5 Alle Bediener miissen umfassend geschult sein.
Die Verwendung dieser Maschine kann gefahrlich sein, wenn
o sie von ungeschulten oder unfahigen Mitarbeitern betrieben wird,

a sie nicht zweckbestimmt verwendet wird und
a sie nicht korrekt betrieben wird.

Alle Sicherheitseinrichtungen, die an dieser Maschine wahrend ihrer Herstellung
angebracht wurden, sowie die Betriebsanleitung in diesem Handbuch sind
erforderlich, um die Maschine sicher zu betreiben. Der Besitzer und der
Bediener sind fiir den sicheren Betrieb der Maschine verantwortlich.

6 Personen, die an dieser Maschine geschult werden, missen direkt iiberwacht
werden.

7  Diese Maschine darf nicht betrieben werden, wenn Paneele oder
I\, Schutzvorrichtungen entfernt sind.

8 Beim Betrieb dieser Maschine darf keine lose Kleidung oder Schmuck getragen

A werden.

9 Schalten Sie den Strom am Haupttrennschalter ab, wenn die Maschine nicht
betrieben wird und bevor sie gewartet oder gereinigt wird.
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Touch

10 Der Backermeister oder Béckereileiter muss taglich Sicherheitsprifungen an der
Maschine durchfiihren.

11 Diese Maschine darf nicht betrieben werden, wenn Hopper, Schablone oder
Schutzvorrichtungen nicht richtig montiert sind.

(11) HOPPERSCHABLONE
UND SCHUTZ MONTIERT

‘12 Da es erforderlich ist, wahrend der Reinigung schwere Komponenten zu handhaben,
wird empfohlen, dabei schitzendes Schuhwerk zu tragen.

WENN DIE MASCHINE GEREINIGT ODER GEWARTET
WIRD, MUSS SIE VOM NETZSTROM GETRENNT SEIN.
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5.0 INSTALLATION Touch

1 Stellen Sie sicher, dass der Depositor an der richtigen Stromzufuhr angeschlossen ist,
wie sie auf dem Typenschild an der Seite der Maschine angegeben ist.

_ Die Versorgung dieser Maschine muss durch einen
\. 30 mA-FI-Schutzschalter geschiitzt werden

2 Stellen Sie sicher, dass die korrekte Sicherung in der Stromzufuhr installiert ist.

3. Positionieren Sie die Maschine in der richtigen Position zum Arbeiten und verriegeln Sie
die beiden Verriegelungsrader, um die Bewegung zu stoppen.

6.0 ISOLIERUNG

IM NOTFALL IST DIE MASCHINE AM
A HAUPTNETZSCHALTER ODER MIT DER
NOTSTOPPTASTE ABZUSCHALTEN.

Drehen Sie die Notstopptaste im Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen. ~N

NOTSTOPPTASTE
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7.0 REINIGUNGSANLEITUNGEN

ANMERKUNG:
A. - Die Reinigung darf nur von voll geschultem Personal durchgefiihrt werden.

- Vor jeder Reinigung ist die Maschine vom Hauptstromnetz zu trennen.

- Keine Reinigung mit Dampfdruck oder Wasserstrahl.

- Es dirfen keine atzenden oder abreibenden Reinigungsmittel verwendet werden

Alle duBeren Oberflichen der Maschine sollen tiglich mit warmem Seifenwasser
abgewischt werden.

HOPPERS FUR FESTTEIG UND WEICHTEIG
ZWISCHEN AUSWECHSELN DER PRODUKTMISCHUNGEN

Der Zufuhrhopper, die Pumpe, Vorgabe, Dilisen usw. sind von der Maschine
auszubauen und auseinanderzunehmen, damit sie vor dem Auswechseln von
Produktmischungen griindlich gereinigt werden.

1. Obere Sicherheitsvorrichtung 6ffnen und Uberschissige Mischung im Zufuhrhopper
entfernen.

2. Durchsichtige vordere Sicherheitsabdeckung und Sperrring abnehmen.

SPERRRING

- SICHERHEITSDECKEL
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3.  Muttern oder Fliigelschrauben (je nach Hoppertyp) der Schablonenklemme Iésen.
Montierte Schablone durch Herausschieben von der Pumpe entfernen, um Schaden
Zu vermeiden.

ANMERKUNG:

Fliigelschrauben brauchen nur ein wenig geldst zu werden, um die Schablone aus der
Pumpe herauszuschieben. Wenn sie zu sehr gelést werden, muss die Schablone unterstiitzt
werden.

SCHABLONE SCHABLONE DUSENMUTTER

A

FESTTEIG-HOPPER

sl T T |

WEICHTEIGHOPPER

DUSEN KLEMMSTREIFENMUTTERN | DUSEN _ KLEMM-
FLUGELMUTTERN

4 Um Gewicht und Umfang zu senken, lI6sen Sie die Fligelschrauben und entfernen Sie
den leeren Zufuhrhopper von der Pumpe, wenn er noch an der Maschine montiert ist.
Um Zugang zur inneren Fliigelschraube zu ermdglichen, schieben Sie den gesamten
Hopper etwas vom Maschinengehduse weg (auf Stiitzen halten) - dabei wird auch die
Pumpe von der Antriebswelle getrennt.

— HOPPER-FLUGELSCHRAUBEN

Legen Sie die Fliigelschrauben so ab, dass sie nicht verloren gehen.
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TRICHTER FUR WEICHEN TEIG Touch

| VORSICHT:
Der Zufuhrhopper und die Pumpe wiegen iber 25 kg und miissen von zwei Personen
A abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten demontiert werden, wenn sie noc
an der Maschine sind.

Vermeiden Sie beim Ausbau, Reinigen, Montieren und Lagern méglichst jegliche
Beschéadigung an den Dichtungsoberflachen des Zufuhrhoppers.

1. Nach Ausbau des Zufuhrhoppers Uberprifen Sie den Zustand seiner Dichtung.

2. Losen Sie die Halteschrauben der Endkappe an der zuganglichen Seite der Pumpe.
Legen Sie die Fliigelschrauben so ab, dass sie nicht verloren gehen.

ENDKAPPEN-
MUTTERN

ZUFUHRHOPPER-
DICHTUNGSFLACHE

Entfernen Sie die Endkappen mit dem Pumpenantrieb.

Stellen Sie sicher, dass der O-Ring innen in den Endkappen bei der Reinigung nicht
beschéadigt wird.

O-RING IN NUT

ENDKAPPE

PUMPENRITZEL

3. Entfernen Sie den Rest der Pumpe aus der Maschine und entfernen Sie die Ubrige
Endkappe, um die Pumpe zur Reinigung vollkommen zu zerlegen.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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TRICHTER FUR FESTEN TEIG

VORSICHT:
Der Zufuhrhopper und die Pumpe wiegen iiber 25 kg und miissen von zwei Personen
abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten demontiert werden, wenn sie noch

an der Maschine sind.

1. Heben Sie die beiden oberen Endkappen aus Kunststoff ab.

2. Entfernen Sie beide Getriebe aus dem Aufbau, indem Sie sie nacheinander
senkrecht herausheben.

3. Entfernen Sie den Rest der Pumpe zu Reinigung aus der Maschine.

ENDKAPPE

ENDKAPPE

ANMERKUNG:

Reinigen Sie diese Teile nur mit warmem Seifenwasser, spiilen Sie sie dann ab und
trocknen Sie sie grindlich, bevor Sie wieder montiert werden.
Seien Sie auBerst sorgfiltig, den Hopper nicht fallen zu lassen.

Lassen Sie keine Komponenten im Hopper.
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8.0 BETRIEBSBEDINGUNGEN Touch

Um beste Produktergebnisse und gleichbleibenden Betrieb zu erzielen,
v’ stellen Sie sicher, dass der Depositor auf einem ebenen FuBboden verwendet wird,

v’ stellen Sie sicher, dass flache Bleche gleicher Lénge, Breite, gleichen Materials und
gleicher KantenmaBe verwendet werden,

v’ stellen Sie sicher, dass unbeschadigte Diisen und Vorlagen verwendet werden,

v’ halten Sie die Maschine sauber.
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9.0 BETRIEBSVORBEREITUNG Touch

Die Verwendung von Vorlagen und / oder Zubehdr, die nicht produziert oder geliefert werden

MONO-Garantie des Geréates erlischt

1 Wahlen Sie die bendtigten Vorlagen und Dlsen aus und montieren Sie sie
entsprechend Absatz 9a und 9b unten.
Fillen Sie den Hopper mit der Mischung und schlieBen Sie den Hopperschutz.

Es wird empfohlen, dass die Innenseite des Hoppers beim Einsatz von schweren
Mischungen mit Pflanzendl bestrichen wird, bei leichteren Mischungen wie z. B. ftr
Schaumgebéck befeuchten Sie sie mit Wasser. Das Ol bzw. Wasser fiihren dazu,
dass sich die Mischungen leichter an den Wénden des Hoppers anschmiegen und ein
Einsaugen von Luft verhditen.

| DECKEL HEBEN |

SCHIRM

HOPPER

STOPPTASTE

SCHABLONE

2 Stromkabel an der Stromzufuhr anschlieBen.

Stellen Sie sicher, dass die Notstopptaste geldst ist (bei Bedarf im Uhrzeigersinn
drehen).

3  Wahlen Sie ein bestehendes Programm aus oder erstellen Sie ein neues Programm
anhand der Menus auf dem Bildschirm.

4 Jetzt ist die Maschine betriebsbereit.
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9a MONTAGE DES HOPPERS Touch

'DIE MONTAGE DES HOPPERS UND DER PUMPE IST VORSICHTIG VORZUNEHMEN.

BEI EINIGEN MODELLEN KANN DAS GEWICHT 25 KG UBERSTEIGEN.
Sie missen von zwei Personen abgehoben werden, oder in kleinere Komponenten
demontiert werden, wenn sie noch an der Maschine sind.

STELLEN SIE SICHER, DASS DER FUSSBODEN IM MASCHINENBEREICH SAUBER IST.

Um Gewicht und Umfang zu senken, montieren Sie den gesamten Hopper in zwei Schritten
- zuerst montieren Sie die Pumpe auf den Stiitzstangen, dann das Hoppergehause auf der

Pumpe.
1 Richten Sie das Pumpenantriebsritzel manuell mit der Antriebswelle aus.
2 Montieren Sie den Hopper auf der Pumpe und befestigen Sie ihn mit
Flhgelschrauben.
3 Schieben Sie den Hopper auf den Stltzschienen ganz an die Maschine heran.
ZUFUHRHOPPER ZUFUHRHOPPER
— 7 FLUGELSCHRAUBEN
(beide Seiten)
PUMPE

STUTZSCHIENEN

FESTTEIG WEICHTEIG

3 Wenn der Hopper montiert ist, MUSSEN der Hopper-Sperrring auf der Stiitzschiene
und der Sicherheitsdeckel ersetzt werden, so dass die Reflektoren zur Maschine

weisen.
SPERRRING
SICHERHEITS-
DECKEL
REFLEKTOREN

MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE

BETREIBEN.
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9b MONTAGE EINER VORLAGE

e Weichteig

Omega
Touch

Bei nicht rotierenden Vorlagen, die mit Disen versehen werden kdnnen,
muissen die Disen in die vorhandenen Gewindelécher eingeschraubt werden.
Bei drehenden Vorlagen kénnen Dlsen aus Kunststoff in die Disenhalter

(gerade oder versetzt) eingeschraubt werden.

ODER

Metalldisen kénnen mit einer separaten Mutter befestigt werden.

1 Wahlen Sie die benétigte Schablone und

Dusen aus.

(Disen werden fiir Blattschablonen, versetzte Schablonen oder

Stutzschablonen nicht benétigt.)

2 Dusen an der Schablone befestigen:

SCHABLONE

EINSCHNITT FUR SCHABLONE

DUSEN

KLEMMSTREIFENMUTTERN

3 Schablone in passende Aussparung unten an der Pumpe einschieben, bis Anschlag

in Stellung ist.

4 Muttern an Klemmstreifen (unter Pumpe) festziehen, um Schablone zu sichern.

ANMERKUNG: Wenn die Muttern nicht fest angezogen werden, tritt Mischung aus, das
beeintréchtigt das Gewicht der Ablagen.

‘ MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE
BETREIBEN. 20




e Festteiq

Bei nicht rotierenden Schablonen, die mit Disen versehen werden kénnen, missen die
Dlsen mit einer separaten Mutter befestigt werden. Diisen werden fir Blattschablonen
nicht bendtigt.

Bei rotierenden Schablonen missen die Disen mit einer separaten Mutter befestigt

werden.

1 Waéhlen Sie die bendtigte Schablone und Disen aus.

2 Dlsen an der Schablone mit Spezialmutter befestigen:

3 Schablone in Stellung schieben und Fliigelschrauben fingerfest drehen.
ANMERKUNG:

Fligelschrauben brauchen nur ein wenig gelést zu werden, um die
Schablone aus der Pumpe herauszuschieben. Wenn sie zu sehr gelést werden,
muss die Schablone unterstiitzt werden, wenn die Schrauben festgezogen
werden.

DUSENMUTTER

SCHABLONE

— KLEMM-
DUSEN FLUGELMUTTERN

MASCHINE NICHT OHNE MONTIERTE SCHABLONE

BETREIBEN.
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10.0 ‘OMEGA TOUCH’ OPERATION Touch

[Sof tware Information

OMEGA TOUCH

HMI V1.8

Alle Funktionen kdnnen durch Berihren Bereiche auf dem Bildschirm mit dem Finger
bedient werden
Verwenden Sie KEINE Druck oder harte Gegenstande

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19 22



..... Omega
T ERFORDERLICHE Touch

(Em - === TASTATUTEINGABE

BLAU — BETRIEB ROT — EINSTELLUNGEN
ANDERN

Alle Funktionen kénnen durch Beriihren Bereiche auf dem Bildschirm mit dem Finger bedient werden
Verwenden Sie KEINE Druck oder harte Gegenstande

PRODUKTTYP AUSWAHLEN

HINTERLEGTE BOX
ZEIGT AUSGEWAHLTES
PRODUKT

STREIFEN MIT MULTIABSATZ MULTIABSATZ
DREHUNG MIT DREHUNG SPIRALE

N\

‘ TURM MIT
ABSATZ MIT B ; DREHUNG
DREHUNG < »

- TURM
ABSATZ > - é —

' BOGEN

STREIFEN b
/‘.b BLATT

STREIFEN |
RUCKWARTS I[" x " @ ] MUSCHEL

A A

SPRACHE

AUSWAHLEN 'EAIANSR?&'\%ENG PRODUKT ZUM NACHSTEN
EDITIEREN BILDSCHIRM
KOPIEREN
LASCHEN

FUR DIESE FUNKTIONEN SIND

PASSWORTER NOTIG.
SIEHE TEIL | 8
ZUM LETZTEN

BILDSCHIRM | | | 27 .
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NACHSTEN GESPEICHERTEN NAMEN DES

PRODUKTTYPS AUSWAHLEN.

SEITE ZURUCK ANZEIGEN

SEITENNUMMER

NACHSTE SEITE

PROGRAMMNAME
(ANWENDER-DEFINIERT)

N

DHDF" HMITH TWIST Sig

SElE[cjtgml%/@ BIME) l:él

LISTE AUF

1
Z
3
essececesssnse : 4 °° * ODER FREIEN PLATZ FUR NEUES PROGRAMM WAHLEN
: | -
od ) P PRODUKTTYP FUR
& - DIESEN
7 BILDSCHIRM
]
f’a | ¥ . LISTE ABWARTS
= [ ERR =)
VORIGEN NACHSTEN
BILD- BILDSCHIRM
SCHIRM
BEARBEITEN KOP_l_EREN LOSCHEN
ZUM BEARBEITEN- GEWAHLTES GEWAHLTES
BILDSCHIRM, UM PROGRAMM KANN PROGRAMM KANN
PROGRAMM DES KOPIERT WERDEN GELOSCHT WERDEN
GEWAHLTEN
PRODUKTS 6 ZU TEIL 7
EINZUSTELLEN ZU TEIL
zutelL | 5

« NEUES PROGRAMM ERSTELLEN.,

**s PROGRAMMTEIL LEEREN
e STANDARDVORGABEN WERDEN ALS STARTPUNKT

+ ANGEGEBEN.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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MASCHINENEINRICHTUNG BESTATIGEN

PROGRAMMNAME
Machine Setup v
OROP LWITH THIST Ség
Flease set up the machine as follows SCHABLONENTYP
0 ~. “ ? ) * NICHT DREHEND
" - A
DUSENNUMMER > 7 02541 %.'- DREHEND
A
Press confirm when installation is
completed as aboye
ZUM VORIGEN MASCHINENEINRICHTUNG
BILDSCHIRM BESTATIGEN
UM MASCHINENSCHADEN zZU VERMEIDEN;
NUR DRUCKEN; WENN ALLE ANGEZEIGTEN
EINSTELLUNGEN KORREKT SIND

SCHABLONEN- HOPPERTYP

NUMMER
“ WEICHTEIG

-

Q- @ FESTTEIG

) UM MASCHINENSCHADEN ZU VERMEIDEN
BESTATIGUNGSTASTE NUR DRUCKEN, WENN ALLE AN DER MASCHINE
MONTIERTEN TEILE WIE AUF DEM BILDSCHIRM ANGEZEIGT SIND.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19 25



BEDIENERBILDSCHIRM

HOPPERTYP
“ WEICHTEIG
OQ FESTTEIG

Dperator Menu
PROGRAMMNAME » OROFP LITTH TWIST S@g
- GEWICHTWERT
l ) — 5‘/ GEWICHTWERT-
. -— EINSTELLUNG
1 + —
. v LT ENEEEEEEEEsEEEEEEEEEEEEEEEE
DUSENNUMMER | | \\ " :II | scHABLONENTYP
[y 02541 R cHT
DREHEND
SCHABLONEN- [ i‘"’i " > " > " . ]
NUMMER * DREHEND
A
ZUM VORIGEN PUMPE START- START - AUTO PROGRAMM
BILDSCHIRM ANSAUGEN MANUELL e BLECH EINGEBEN STOPPEN
« BLECH EINGEBEN » ABGABE
e BLECH ZURUCK  WIEDERHOLEN STOPPEN
* STOPP UND WEITER *  FORDERBAND
o NEUSTART SENKEN
BLECH ZURUCK
STOPP

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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BEARBEITEN-BILDSCHIRM

BEISPIEL:
PROGRAMMNAME PRODUKTMENGE
ABLEGEN MIT DAS IST EINE EINSTELLNUMMER, DIE
KEINE AKTUELLE MENGE ODER
DREHUNG VOLUMEN ANGIBT
Edit q
_DUSENHOHE (mm)
UBER BLECHOBERFLACHE - DUSENDREHUNGEN
N ANZAHL DER DREHUNGEN
f 15 ] I P ?ﬁ* o [ IN EINEM ABLAGEZYKLUS
o e
I v L * 1 G J . "..";
1 20 1 % 7. 00001 B4 <
R < 2| B
T A A = =
T MAX. HOHE FUR
DIESEN BILDSCHIRM HOPPER/SCHABLONE-
VERLASSEN EINRICHTS KOMBINATION
[ CHIRM FUR
EINGABE- START
R BLECH MANUELL-MODUS
Exit | save | camcel |
20T PUMPE ANSAUGEN
EDITIEREN SPEICHERN 5A (WEICHTEIG GEZEIGT)

RUCKSAUG-
= MENGE
TISCH RUCK-
ABSTAND (mm)
ANMERKUNG
EIN ROTER HINTERGRUND
GESAMT EINER EINSTELLUNG HEISST,
MASCHINENTEMPO DER WERT IST ZU
(% des KORRIGIEREN.

HOCHSTTEMPOS)

FG078 -OMEGA TOUCH

German RevA19 20-3-19

SCHABLONENTYP

NICHT DREHEND

DREHEND

HOPPER WAHLEN

FESTTEIG
WEICHTEIG

SCHABLONENNUMMER

EINGEBEN, DIE NACH
DRUCKEN ERSCHEINT

IN TASTATUR

& =

& 3 0 l>
i

X - 2 £
e
.

e

EINGEBEN, DIE NACH
DRUCKEN ERSCHEINT

DUSENNUMMER
IN TASTATUR
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BEISPIEL:

MULTIABGABE MIT

DREHUNG

ABLAGEMENGE PRO

EINSTELLFEHLER- ANZEIGE

FELDER WERDEN BEI
FALSCHER EINSTELLUNG
ROT

LAGE
Edit
NULTIDROP
v o
[ o | _ j e ) -a.aa
DUSENHOHE (mm) ) . 0 G
PRO LAGE | 10 | .
&

DUSENHOHE (mm) AB

BLECHOBERFLACHE

S@

B 20ed1

ANZAHL DER
DREHUNGEN PRO

LAGE
(MINUSWERTE MOGLICH)

IF-T] & <

WEITERE EINSTELLTASTEN WIE

AUF DER LETZTEN SEITE

SEila

PUMPE ANSAUGEN
(FESTTEIG GEZEIGT)

BEISPIEL:
BLATT/STREIFEN

DUSENHOHE UBER

_ ABLAGEMENGE
FUR PRODUKTBEG

INN LANGE

ABLAGEMENGE FUR

Edit

BLECHOBERFLACHE

30 50

TEST 42

% @ 00001

ABLAGEMENGE
FUR
PRODUKTENDE

(MINUSWERTE
MOGLICH)

LANGE (mm) DER
BLECHBEWEGUNG

EAFIDE

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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BEISPIEL:
»C“-FORM
(BOGEN)

WAHREND DREHUNG

ABLAGEMENGE

ABLAGEMENGE

FUR PRODUKTENDE
(MINUSWERTE MOGLICH)

Edit

DUSENHOHE UBER
BLECHOBERFLACHE

BRIl S EZ

TEST, i3

S|

20 48 5 25 @@@!211

RADIUS (mm)
— e DER ABLAGE

DUSENDREHUNG

(ANZAHL DER DREHUNGEN
BEIM ABLEGEN)

ABLAGEMENGE
ZU PRODUKTBEGINN

(MINUSWERTE MOGLICH)

ROTE BLECHEINSTELLTASTE
ZWINGT BEDIENER,
BLECHEINSTELLWERTE
EINZUGEBEN UND ZU PRUFEN
(ANDERE TASTEN GRAU)

ZUTEIL
5A

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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BLECHEINRICHTUNG

P
. s & D
. - 3 o
. z L

FENSTER DRUCKEN UND WERTE
IN TASTATUR EINGEBEN

DISTANZ (mm) ZUR ERSTEN REIHE AUF
BLECH (BEI MANUELLER
UBERSTEUERUNG)

DISTANZ (mm) ZWISCHEN REIHEN
(BEI MANUELLER UBERSTEUERUNG)

MANUELLE UBERSTEUERUNG
RICHTUNG DER FUR REIHENABSTAND
BLECHBEWEGUNG EINJAUS

Tray |Settings
~ v W I
It
BLECHKANTEN-
ANZAHL DER HOHE (mm)
REIHEN PRO
BLECH
BLECHLANGE
(mm)
A
RUCKWISCHTASTE
(VOM BLECH GEFAHRENE STRECKE NACH
ZUM VORIGEN ABLAGE)
BILDSCHIRM
PRODUKTTYP

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19 30



KOPIEREN

ZU
KOPIERENDES
PROGRAMM
HERVORHEBEN

3

"Belect Product

M OoOoOEE O3

: (a
: /)
=
(4= |CalBe] = |

<4— HIGHLIGHT NACH OBEN

4—{ HIGHLIGHT NACH UNTEN

KOPIEREN DRUCKEN

DRUCKEN, DANN
PROGRAMMLISTEN -
ZIELPOSITION FUR
KOPIE EINGEBEN.

,OK“ DRUCKEN

—
@ | & | s [
a7 =

Enter

This Will Overwrite Any Data
In The Destination Slot

BESTATIGEN, ,KOPIE ZU*®
POSITION IST KORREKT

_ Cancel | SioomEig | _OK* DRUCKEN

A

PROGRAMMDETAILS
WERDEN ZUR NEUEN
STELLE GESCHRIEBEN

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19



LOSCHEN
Belect Product
ZU LOSCHENDES oo @3]
PROGRAMM : (& |«
HERVORHEBEN s &

id
== |Ba|C<| = |

s

HIGHLIGHT NACH OBEN

4—| HIGHLIGHT NACH UNTEN

LOSCHEN DRUCKEN

This Will Delete Any Data In
The Selected Slot

A

Cancel | Ok |

BESTATIGEN, ,LOSCHEN®
IST KORREKT
,OK“ DRUCKEN

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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PASSWORTER

VORSICHT

VERSUCHEN SIE KEINE EINSTELLUNGEN, WENN SIE DEREN
ERGEBNISSE NICHT VOLLKOMMEN WISSEN

Select Product Type

N e o & D
AN AN

SO @

Select Product

MOoOoaEE @

TEST 1

VW N O AW R e

10

B X & =]
L

L

gams

(a

£
m

1111 2222
EDITIEREN/ | EDITIEREN
KOPIEREN | /KOPIEREN

LOSCHEN

1234 — BILDSCHIRM-EINSTELLUNGEN J

Screen Adjuslments

8. : i
—
\ 4
PASSWORT
v 6 EDITIEREN/KO
it Tansvors PIEREN
ANDERN [
7 5. ooE
¥ Bg B @2 o oL
PASSWORT
‘ EDITIEREN/KOPIER
E'N EN/LOSCHEN
7 ANDERN

ODER

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. #

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. & ODER

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER. ; ODER

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19




TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (1) 9/1

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

IM MANUELLEN MODUS:
STRECKE, DIE DIE FUHRENDE

rMrM
ront nwone crsrmee e (BB -+ SECHANTE A BLEGsENson
ZUM BETREIBER ZURUCKKEHRT.

MM
TRAY SEARCH
Speed TEMPOWERT, MIT DEM DAS

BLECH ZUM BLECHSENSOR
GEFAHREN WIRD

(1) (=] e

DIESEN ZUM NACHSTEN BILDSHIRM
BILDSCHIRM TECHNISCHE EINSTELLUNG 2
VERLASSEN (NACHSTE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19



TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (2)

DIESER ABSCHNITT IST

NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

9.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19

VORGABE-BLECHTEMPO | = - ™=
(BEWEGUNG ZWISCHEN REIHEN)
VORGABE- -
VORRUCKTEMPO
(SENKRECHT NACH ABGABE)
PUMPEN-VORGABETEMPO =
(100 % WERT IM PRODUKTEINRICHTPROGRAMM)
VORGABE- e
Engineering Settings 2 BESCHLEUNIGUNG | © : mm -
FUR PUMPE |
DEFALULT PUMP [ T [ 3 :
— — VORGABE- e
== cceleration BESCHLEUNIGUNG | = wm
DEFAULT JOG 4.[ 250 [ S5A0EA ]/ FUR VORRUCKEN | -
Specd ’ Accalarat ion I
VORGABE- e
DEFAULT TRAY .[ 608 | | 5800 BESCHLEUNIGUNG | = ' ma -
Speed fAcoe larat i on FUR BLECH i -
FRIME FUMP 25 T
PUMPENTEMPO e
i WENN ANSAUG- P lem
[—]I [_]_!_ [_]I TASTE GEDRUCKT L
A A A
DIESEN
BILDSCHIRM
VERLASSEN
ZUM VORHERIGEN ZUM NACHSTEN BILDSCHIRM
BILDSCHIRM TECHNIS__CHE EINSTELLUNG 3
TECHNISCHE (NACHSTE SEITE)
EINSTELLUNG 1
(VORHERIGE SEITE)
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (3)

9.

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

Engineering Settings 3

HARD DOUGH OFFSET

SOFT DOUGH OFFSET

HARD DOUGH CENMTRE LINE OFFSET

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
FESTTEIG-HOPPER NICHT
DREHENDE SCHABLONE

» ¥

DER VERSETZ-HOHENWERT WIRD

IM WERK GESETZT UND DARF
NUR NACH ANWEISUNG

GEANDERT WERDEN.

SONST KANN DIE MASCHINE BESCHADIGT
WFRDFEN

(A3 3
[,][18‘(

[ =19

SOFT DOUGH CENTRE LINE OFFSET

[ 4|

mm

(] (=

IR

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
FESTTEIG-HOPPER

DREHENDE SCHABLONE

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
WEICHTEIG-HOPPER
DREHENDE SCHABLONE

VERSETZ-HOHENWERT (mm)
WEICHTEIG-HOPPER NICHT
DREHENDE SCHABLONE

DISTANZ (mm) VON FESTTEIG -
HOPPER-ABLEG-MITTELLINIE BIS
BLECHKANTEN-

ERKENNUNGSPUNKT
(FUR REIHENABSTAND-KALKULATIONEN)

A T A
DIESEN DISTANZ (mm) VON WEICHTEIG -
BILDSCHIRM HOPPER-ABLEG-MITTELLINIE BIS
BLECHKANTEN-
VERLASSEN ERKENNUNGSPUNKT
(FUR REIHENABSTAND-KALKULATIONEN)
ZUM VORHERIGEN .
BILDSCHIRM ZUM NACHSTEN BILDSCHIRM
TECHNISCHE TECHNISCHE
EINSTELLUNGEN 2 EINSTELLUNGEN 4
(VORHERIGE SEITE) (NACHSTE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (4)

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER.

GETRIEBEUBERSETZUNGEN

Engirneering Settings 4 / PUMPE
PUMF GEARBOX RATIO 28 |:[ 1 l
TRAY GEAREOX RATIO 1 |:[ 1 ]4/ BLECH
JOG GEARBOX RATIO 15 |"[ 1 ]
" <\ -
VORRUCKEN
ROTARY GEARBOX RATIO [ 10 I:[ N
| h | | l I | DREHEN
A
DIESEN BILDSCHIRM
VERLASSEN
ZUM VORHERIGEN ZUM NACHSTEN
BILDSCHIRM BILDSCHIRM
TECHNISCHE TECHNISCHE
EINSTELLUNGEN 3 EIN__STELLUNGEN 5
(VORHERIGE SEITE) (NACHSTE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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TECHNISCHE EINSTELLUNGEN (5)

9.

DIESER ABSCHNITT IST NUR FUR GESCHULTE TECHNIKER

VORGABEEINSTELLUNGEN WEGWISCHEN (SIEHE

5A |)

Engineering Settings 5

100
Spead
100

Spead

WIPE BACK TRAY SPEED

WIFE BrACK ROTARY SPEED

WIFE BACK JOG SPEED

5
/ 1\

Speed

EaRES
I I

DIESEN
BILDSCHIRM
VERLASSEN

ZUM VORHERIGEN
BILDSCHIRM
TECHNISCHE

EINSTELLUNGEN 4

(VORHERIGE SEITE)

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19

BLECHTEMPO
<< =

DREHTEMPO

VORRUCKTEMPO

I

[=}
=




FEHLERINFORMATIONSBILDSCHIRME

Fault Detected

EMERGENCY STOP ACTIVATED

R

HOPPERDECKEL SICHERHEITS- SICHERHEITS- STOPPTASTE
STRAHL STRAHL

DIESER BILDSCHIRM ZEIGT EINEN FEHLER IN DEN SICHERHEITSBEREICHEN AN.
BEI ROT SCHLIESSEN SIE DEN DECKEL ODER BESEITIGEN DIE BEHINDERUNG, UM
DEN FEHLER ZU BEHEBEN.

WENN DIE ANZEIGE GRUN IST, WURDE DER FEHLER AN DER STELLE BEHOBEN.

1 DRUCKEN SIE DIE TASTE; UM DEN BILDSCHIRM LEEREN.

39
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WENN FOLGENDER BILDSCHIRM ERSCHEINT, PRUFEN SIE, OB DIE
TISCHBEWEGUNG USW. BEHINDERT WIRD. WENN JA, BESEITIGEN SIE DIE

" v
BEHINDERUNG UND DRUCKEN , UM FORTZUFAHREN.

Fault Detected

MOTOR FAULT - SEE DETAILS

DRUCKEN SIE DIESE TASTE,
WENN MEHR INFORMATION
BENOTIGT  WIRD, WELCHER
MOTOR FEHLERHAFT IST

PUMP 1234

JOG 1234

2 TRAY 1234

ROTARY 1234
e

WENN DER FEHLER NICHT DEUTLICH IST UND NICHT SICHER
BEHOBEN WERDEN KANN, IST EIN ENTSPRECHEND GESCHULTER
TECHNIKER ZU HOLEN

GROUP 12

4 RECIPE 12
l!; OPERATION 12
STATUS 123
ERROR 123

FEHLER BEIM LADEN/SPEICHERN DER REZEPTDATEN IN DER HMI-
SPEICHERKARTE

BITTE SERVICE-ABTEILUNG/TECHNIKER KONTAKTIEREN, WENN PROBLEM
WEITERHIN BESTEHT.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19
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Omega Touch

11.0 WARTUNG

Unter den meisten Bedingungen braucht die Maschine nur gereinigt und
entsprechend den Anleitungen in diesem Handbuch verwendet werden.

WARNUNG: UNTER KEINEN UMSTANDEN DARF DIE
MASCHINE MIT EINEM WASSERSCHLAUCH
GEREINIGT WERDEN.

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19 41



Omega Touch

12.0 ERSATZTEILE UND SERVICE

Wenn ein Fehler auftritt, wenden Sie sich bitte unverziiglich an MONOs
Kundendienstabteilung, geben Sie dann die Seriennummer der Maschine an, die sich auf
dem silbernen Typenschild an der Maschine und vorn auf dem Titelblatt dieses
Handbuchs befindet, das mit dieser Maschine mitgeliefert wurde.

MONO Equipment

Queensway, Swansea Industrial Estate, Swansea, SA5 4EB, GB

Tel. +44(0)1792 561234
Fax +44(0)1792 561016

WWW.monoequip.com
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13.0 ERSATZTEILE

Omega Touch
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BASE MACHINE SPARES LIST

Omega TOUCH

Spares Item Description

Deposit Gearbox
Jog Gearbox
Rotary Gearbox
Tray Gearbox

Concentric Guide Roller
Eccentric Guide Roller

V Slide
Jog Drive Chain

Simplex Sprocket 16T 1/2" Pitch
Idler Sprocket 16T 1/2" Pitch
Circlip-Ext Metric 14mm Dia
Circlip-Ext Metric 24mm Dia

Drive Shaft — Hopper
Rotary Drive Shaft
Drive Gear - Rotary Template

Lip Seal (Rotary Drive Shaft)
Lip Seal (Deposit Drive Shaft)
End Guard

(Earlier plastic version

Retainer — End Guard
(Earlier plastic version

Spacer — 450mm/580mm Hopper
Spacer — 400mm Hopper

Seal-Rear Cover

Mono Part No.

A900-11-095
A900-11-092
A900-11-091
A900-11-091

A900-06-274
A900-06-273

078-03-00016
A900-08-066
A900-07-071
A900-07-072
A900-01-280
A900-01-193
078-03-00015
078-03-00011
078-03-00010
A900-12-075
A900-12-079

078-11-00036

078-11-00005)

078-11-00035

078-11-00002)

078-11-00003
078-11-00004

A900-25-309

Qty Req.
per M/C

—_— ok —

N N
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HMI

B801-94-013

PHOTOCELL
B801-99-010

ROTARY MOTOR
B781-74-003

ROTARY GEARBOX
A900-11-091

JOG SENSOR
B801-99-012

EMERGENCY STOP
BUTTON
B801-12-003

LEGEND
B801-15-025

TRAY SENSOR
B801-95-011

REFLECTOR
B801-99-008

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19

ELECTRICAL COMPONENT LAYOUT PARTS Omega TOUCH
UPGRADE KIT CONTROLLER
M079-KSE008 SAFETY RELAY
w B801-80-055 ERR
24V PSU 36V PSU RELAY B801-37-001
B801-93-005 8782-93-001 BASE B801-36-001

MCB
B872-22-006

mCB
B872-22-003

DEPOSIT MOTOR
B781-74-001

DEPOSIT GEARBOX
AS00-11-095

PHOTOCELL
B801-99-010

TRAY GEARBOX
A900-11-091

TRAY MOTOR
B781-74-004

TRAY MOTOR CABLE
(EXTERNAL)
MO79-KSEODL

TRAY MOTOR CABLE
(INTERNAL)
MO079-KSEQ02

JOG GEARBOX
AS00-11-092

JOG MOTOR
B781-74-002

HOPPER GUARD
SWITCH
B801-07-005

HOPPER GUARD
ACTUATOR MAGNET
B801-45-007
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MECHANICAL COMPONENT LAYOUT PARTS

Omega TOUCH

THUMBSCREW
P700-04-018

CONVEYOR BELT
A900-22-120

NYLON WASHER
FOR IDLE ROLLER
A900-05-210

PLAIN ROLLER
A900-06-136

LOCKING CASTOR

DEPOSIT DRIVE SHAFT SEAL

AS00-12-079

V-SLIDE
MO078-03-00016

16T IDLE SPROCKET
A900-07-072

BEARING FOR

A900-06-277

DRIVE SHAFT -

V-ROLLER
CONCENTRIC-A900-06-274
ECCENTRIC — A900-06-273

CHAIN
A900-08-066

SWIVEL CASTOR
A900-20-076

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19

A900-20-077
RUBBER FOOT 16T DRIVE SPROCKET
A900-18-006 A900-07-071
ROTARY DRIVESHAFT SEAL
A900-12-075
REAR VIEW WITH
COVER REMOVED
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SOFT DOUGH HOPPER PARTS Umegs anii thmeps PIR

: END CAP (NON-DRIVE

L SIDE)
HOPPER FABRICATION : MazE- 00000
STANDARD CAPACITY : 1

: END CAP ASSEMBLY
MO078-09-00008 (400mm) (NON-DRIVE SIDE)
M078-09-00001 (450mm MO073-KMX002
M078-09-00046 (580mm) (END CAP AND BUSHES

: FITTED)
EXTENDED CAPACITY ;

|

M073-09-00200 (400mm) END CAP BUSH
M073-09-00202 (450mm) MO073-09-00600
M073-09-00203 (580mm)

WINGNUT
A900-04-043

HOPPER SEAL

A900-12-083 (400mm)
A900-12-084 (450mm)
A900-12-085 (580mm)

DRIVEN GEAR
M073-09-00702 (400mm)

M073-09-01602 (450mm)

M073-09-01702 (580mm| TEMPLATES
TO CUSTOMER
REQUIREMENTS
ROTARY
WINGNUT
Py 8 STANDARD
DRIVE GEAR
DIE
M073-09-00700 (400mm) STAGGERED
R I M073-09-01600 (450mm)
: SHEETING
ol = ] -
i END CAP (DRIVE SIDE) MO073-09-01700 (580mm) = 'mtﬁ';ﬁmm .
: MD073-09-00500
i L —y e —— END CAP SEAL Wi
i END CAP ASSEMBLY (DRIVE SIDE) FREESOTS,
; MO73-KMX001 ;
i (END CAP AND BUSHES FITTED) ¢ POUR-THROUGH TOP GUARD (NOT SHOWN)
D S | s =— !
! END CAP BUSH - STANDARD 400MM 078-11-00066

MO073-09-00600

4% 450MM 078-11-00067
e R B s 580MM 078-11-00068

EXTENDED 400MM 078-11-00063
450MM 078-11-00064
580MM 078-11-00065

Actuator magnet on all guards B801-45-007
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Omega Touch

14.0 ELEKTRISCHE INFORMATIONEN
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Die in diesem Handbuch beschriebene Anlage hat CE-Akkreditierung.

Da wir unsere Maschinen fortlaufend verbessern, behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen fristlos zu &ndern.

Omega Touch

Queensway
Swansea West Industrial Estate
Swansea.
SA5 4EB
GROSSBRITANNIEN
Tel. +44(0)1792 561234
Ersatzteile Tel.+44(0)1792 564039
Fax. +44(0)1792 561016

E-Mail: marketing@monoequip.com
Website: www.monoequip.com

FG078 -OMEGA TOUCH German RevA19 20-3-19

64



